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中华人民共和国城镇建设行业标准

城市公共交通车辆修理

技术条件 无轨电车
CJ/T 3004.3一1995

代竹 CJ 23  87

Technical specification for urban transit

cars being overhauld一Trolleybuses

主题 内容与适用范 围

本标准规定厂城市无轨电车大修理技术要求。

本标准适用于CA IOB,CA10C,C八15,CA6900D,CA6150D及浦江底盘改装的城市无轨电车

其他fit at改装的城市无轨电车和各总成单独修理可参照执行。

引用标准

GB 5951 城市无轨电车和有轨电车供电系统

G“1138。 客乍车身涂层技术条件

GB 5336 大客车车身修理技术条件
GB 980-984 焊条

自3 985 气焊、手工电弧焊及气体保护焊焊缝坡口的荃本形式与尺寸

GB 986埋弧焊焊缝坡日的基本形式与尺寸
GB 152. 1一152. 3 紧固件 通孔及沉孔

G13 7258 机动车运行安全技术条件

GB 5845.3 城市公共交通标志 无轨电车标志

GB 7726.3 铰接式客车机械连接装置 球头销
GB 7726.4 铰接式客车机械连接装置 球形衬套

GB 1102. 3 圆股钢丝绳

GB/T 13094 客车通用技术条件

JH 2623 电机用电刷尺寸与结构型式

JB 3369牵引电机基本技术条件

JB 1093 牵引电机基本试验方法

JB 3032 汽车挡风玻璃电动刮水器型式与尺寸

lB 3033 汽车挡风玻璃电动刮水器技术条件
ZB T35 002 汽车用低电压线的颜色

CJ/丁30 城市客运车辆修理通用技术条件

CJ/丁5007 无轨电车技术条件
CJ/T 5012 无轨电车电热化霜器技术条件
JIG 52 弹簧管式一般压力表、压力真空表及真空表检验规程

中华人 民共和国建设部 1995一08一08批准 1995一12一01实施
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术语

3.1 检侧

    用计量器具对整车和总成、零配件进行检查、测试

3.2 整车总绝缘

    是指全车高压电路与车架间的绝缘性能。它是用在全车高压电路全部联通的情况下，以兆欧表测量

高压电路与车架间的电阻值来表示。

3. 3 集电头上弹力

    集电头在规定离地高度处的上弹力。

3.4 反线器

    当车辆外接架空线网极性改变时用以保证斩波器输入端极性不改变的装置。

4 送修条件

4门 在正常情况下，城市无轨电车首次大修间隔里程和年限，应不低于400 X 10' km或7a;第二次(含

二次)以后的大修理间隔里程和年限，由企业结合技术状况和经济条件自行决定
4.2 送修应以车身符合修理要求的技术状况为主要依据。

4. 3 送修车辆必须设备完整，且能靠自身动力驶进修理厂。

4.4 虽未达到规定大修理里程或年限，但车辆技术状况恶化，或因交通事故造成车辆严重损坏，不通过

大修无法恢复技术性能时，可提前大修。如属此类情况可不执行本标准4. 3规定

4.5 车上如装有新型结构或在试用期的总成和装备时，其技术修理要求应经送承修双方协商决定，但

竣工验收时必须符合本标准的规定。

4.6 不符合送修条件的车辆应按CJ/T 30规定执行口

一般技术要求

  车辆解体前的要求

车辆解体前应进行检查和测试，并做好记录。
  车辆及其总成解体规定

.1 车辆解体后应对车身骨架、底架进行清洁，清除油垢和尘土等，并对金属件进行除锈和防腐处

解体时须用专用工具、机具，对主要零、部件的基准面或精加工面不许敲击 不得损伤

总成分解时，凡祸合件和不能互换的零部件必须做好标记。
对前轴、转向节、转向臂轴、转向臂、转向节臂、转向及铰接各部球销等进行探伤检查。
对直流牵引电动机、空气压缩机电动机(以下简称空压机电动机)、调速装置以及所有高压电气
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总成应进行主绝缘和次级绝缘性能测试。

5.2.6 对基础件及主要零部件在分解时应检查并记录其主要配合部位的几何尺寸和组合件位置。

5.3 零件清洁要求

5.3. 1 对所有零部件应彻底清除油污、积炭、结胶、尘埃等。

5.3.2 对各种橡胶件、塑料件及皮革件、石棉树脂件、铝锌合金件等不得用对其有损害的液体清洗口
5. 3. 3 在电气总成、装置、元器件进行解体清洁时，必须保证绝缘性能不受影响。

5.4 车辆及总成装配的规定

5.4.1 有分级修理尺寸的主要零部件在修理中其加大尺寸应按表 1规定。
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表1 主要零件分级修理尺寸

介一、兰
加大尺寸，mm

1 2 3 4 5 6

空压机气缸套外径 + 0. 25 + 0. 50

空压机气缸套内径 + 0. 25 + 0. 50 斗 0. 75 + 1.00 + 1. 25 + 1.110

空压机活塞直径 + 0. 25 +0.50 十 0. 75 + 1.00 + 1. 25 + 1.50

空压机活塞环外径 + 0 25 +0.50 十 0. 75 + 1.00 十 L 25 + 1.50

)‘亏桥壳T-轴it 19承孔e1径 + v.1日 +0.x0 十 1. 20

半轴鑫竹外径 + ()V1 +0.80 十1.20

    注:无缸食与有缸 IS空11:机/〔缸内径加大尺寸相同

5.4.2 对直流牵引电动机电枢、传动轴等主要旋转件须进行静平衡和动平衡试验。

5.4. 3 对有密封性和电气绝缘性能要求的总成和零部件应按规定进行测试。

5.4.4 各部螺栓、螺母、垫圈、开口销、锁紧垫、金属锁丝等应按规定选用和装配。各部衬垫的材质和规

格应符合原生产厂规定。凡有拧紧力矩要求的主要螺拴或螺母应符合原生产厂的规定。

5.4. 5 各种零部件、组合件及总成均应经俭验合格后方可安装使用。

5.月.6 各润滑部位的油嘴应齐全.并按规定加注润滑脂。

5.4.7 竣工车辆主要结构参数须与原车相同，由于修理使轴荷及质址增加时.不得超过原设计的3%,

集电装，

6.1 集电头与安全链

6.1.1 滑块与夹板座应接触良好。

6.1.2 夹板夹持应可靠。夹板r端外口宽度为34--36 mm，两夹板高度差不应大于。. 5 mm,

6.1.3 集电头部仰俯、旋转应灵活，仰俯角不应小于20'。护壳应无变形。

6.1.4 绝缘性能必须良好，防水性能应符合要求，绝缘介电强度应保证在交流工频3 500 V电压下

1 min不被击穿或无闪络。

6.，5 安全链应完整有效，绝缘隔离性能良好。

6.2 集电杆及联接装置

6.2.1 集电杆应平直不得有伤孔、裂纹.需要弯曲时，其曲率应符合设计要求。杆件修复焊接不得超过

一处，上半部表面应做绝缘处理。

6.2.2 集电杆内导线不得有接头。

6.2.3 集电杆与联接器装夹应牢固.胶垫完整。绝缘管绝缘介电强度应保证在交流工频3 500 V电压

下1 min不被击穿或无闪络。

6. 3 拉力弹簧与调节装置

6.3.1 拉力弹簧应无裂纹及锈蚀现象，各圈间距应基本均匀，性能符合设计要求。

6.3.2 调节螺母应与拉簧旋紧。调节杆不应弯曲变形，且应调节有效。

6.3.3 缓冲限位装置的小叉型器不应弯曲变形。止推弹簧应保证有效。

64 集电座

6.4.1 旋转器应转动灵活，轴承与旋转器壳、旋转器座轴的配合应符合原生产厂规定，旋转器水平旋转

角应以中心线为基准左、右各110%
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6.4.2 集电杆具有车下换滑块或自动下降Y)}能的集电器，在集电杆脱线自动下降时旋转器应满足集电

头的最低位置，但不得低于车顶高度的要求。

6.5 拉绳与绳箱

6.5.1 拉绳应符合设计要求，无断股和接头，与集电杆钢环应连接牢固，绝缘子应完整。

6.52 绳箱应安装牢固，功能有效

6‘6 集电装置总装的技术要求

6.6.1 集电头旋转轴中心线与集电杆中心线应在同一平面内，且与地面垂直，安装应牢固。

6. 6.2 集电头的上弹力:根据GB 5951对触线网的规定，在高度9. 5 m时为90 110 N;在高度5.75 m

时为80-100 N，同一辆车两集电头的弹力差应在10N以内。

6.6.3 集电头距地面自由升起的最大高度不应超过7.5 m,

6.6.4 集电杆组装后的长度，自旋转器中心至集电头滑块中心为6士。.05 m，同一辆车两杆长度差不

应大于。.05m

6.65 集电导线与进车线的接头，应符合联接及包扎规定，且不得与车顶上任何部位有擦碰。

6. 6.6 在车速不低于5 km/h情况下，车辆偏线距离左右各4. 5 m时，应保证集电头不脱线

直流牵引电动机和空气压缩机电动机

7门 电枢

7.1.1换向器应无灼伤。工作表面应光滑，粗糙度罕径向圆跳动公差为。.02 min.
7.1.2 换向器锁紧螺母拧紧力矩为1 400 N·m，空压机电动机为1 000 N·m
7.1.3 换向器片间云母板应完好，下刻深度牵引电动机为 1̂ 1.5mm，空压机电动机为。.6-

0. 8 mm，片间无短路。换向器片对套筒的绝缘介电强度应保证在交流工频3 500 V电压下1 min不被

击穿或无闪络。

7.1.4 换向器片对枢轴轴线的平行度公差为。. 8 mm,

7.1.5 换向器外径使用限度:ZQ-60, ZQ-90牵引电动机不小于0230 mm,ZQB-1. 9空压机电动机不小

于088 mm,YD01-1. 5空压机电动机不小于笋110 mm,

7.2 枢轴

7-2. 1 枢轴须经控伤检查，应无弯曲、损裂、变形，其各轴颈的同轴度公差为。.05 mm。枢轴与轴承、风

扇、压圈、换向器套筒等配合应符合原生产厂规定，数据参见附录B(参考件)表B1

7.2.2 枢轴上的键槽及连接螺纹应完好，有效。

了.3 电枢绕组

了.3，飞 电枢绕组应规整，绝缘无明显老化，且外形尺寸符合设计要求。

7.3.2 绕组与换向器应焊接牢固，片间压降最大值与最小值之差不应大于平均值的10%。电枢绕组绑

扎带应符合设计要求，平整牢固且不高于铁芯外径

7.3.3 电枢表面须按浸漆工艺增加涂刷绝缘漆一次

7. 3. 4 绕组匝间绝缘介电强度试验，用 1. 3倍额定电压值进行5 min过电压试验，匝间绝缘应不被击

4 风扇

4.1 风扇外形应规整，安装牢固。

4.2 风扇上的平衡配重应无位移及缺损。

5 电枢动平衡试验

5.， 电枢单位许用不平衡量。(偏心距)应小于。.04 mm。电枢单位不平衡量‘按下式计算:

穿

不

7.

不

不

不
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式中:G,— 质径积(在距枢轴轴线。处的不平衡量G),g " mm;
      w— 电枢质量,g,

7.5.2 动平衡试验所加的平衡配重应固定牢固、不位移、不缺损、不擦挂其他部位、不易锈蚀、不影响电

机的性能。

7.6 主极和换向极

了.6.1 磁极应完整无灼损，除与机座贴合面外均应涂绝缘漆。

7.6.2 绕组应规整，匝间无短路，绝缘无老化且外形尺寸符合设计要求。

7.6.3 衬垫和绝缘垫应齐全有效，主极和换向极与机座应安装牢固。

7.6.4 磁极连线应绝缘有效.绑扎应符合要求。

7.7 电刷装置

7.7.1 刷杆绝缘应完整。牵引电动机刷盒长方孔与电刷切向配合间隙为0. 1-0. 2 mm，轴向配合间隙

为。.2-y0. 3 mm,刷盒长方孔底面与换向器表面距离2̂-3 mm。弹黄应无水久变形且调节有效。
7.7.2 电刷应符合JB 2623规定。牵引电动机电刷在整流子上的工作压力为20-40 kPa,

7.8 轴承和端盖

7.8.1 轴承内外圈滚道和滚动体应无斑点和裂纹，保持架完整，轴承内圈径向圆跳动公差为0. 03 mm.

7.8.2 轴承盖应无裂纹，螺孔完好。

7.8.3 端盖应无变形，除配合面外均涂底漆和绝缘漆。端盖与轴承和机座配合应符合原生产厂规定，数

据参见附录B表B2.

79 机座

7.9. 1机座螺孔应完好，标牌清晰牢固，除配合面外均应涂底漆和绝缘漆。
7.9.2 风扇孔盖板和风罩应规整无变形，固定电缆的挂钩完整有效。换向器检查孔盖板应无变形，羊毛

毡铆或粘贴应严密，扣攀齐全有效。

7.10 电动机组装

7.10. 1 主极和换向极绕组应按极性接线图装配。磁极螺栓紧固，主要螺栓、螺母拧紧力矩应符合设计

要求。轴承与枢轴和端盖的配合应符合规定，内外轴承盖紧固，并按规定涂润滑脂。电动机组装后电枢

与定子之间的气隙应符合JB 3369规定，两相邻铁芯的间隔必须相等.

7.10.2 绕组连接线接头应接合严密.包扎规整，编号分明准确。机座出线孔绝缘胶套应齐全完整，电动

机引线中间不得有接头。

7.11 电动机检查和试验

7.11.1 电动机组装后，安装尺寸应符合设计要求，零部件连接紧固，换向器工作表面应平整光滑并与
电刷接触良好，必要时用砂布打磨成弧形。电刷中性线位置应正确。

7.11.2 用手转动转子时，转子应无阻滞或卡紧现象。
7. 11.3 绝缘电阻检查:用1 000 v兆欧表检查定子绕组对机座及电枢绕组对枢轴的绝缘电阻，空气相

对湿度为80%以下时(含80%)不应低于3 Ma，空气相对湿度为80%以上时，不应低于0. 6 Mn.

7. 11.4 温升试验:在额定负载条件下运行60 min,检查电动机绕组和换向器的温升，其允许温升见

表 2,
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表 2 牵引电动机部件允许温升

定 额 部 件 测量方法

不同绝缘等级的允许温升.K

E 级 B 级 F 级 H 级

短时工作制

电枢绕组 电 阻 法 75 80 100 125

定子绕组 电 阻 法 75 80 100 125

换向器 温度计法 75 80 100

125
7.11.5 换向试验:修理后的电动机在进行规定的换向性能试验时，应无机械损坏、闪络、环火或永久性

损伤。

7. 11.6 火花等级:从额定电流点到相应于最大工作转速时的电流之间的所有情况下，火花不应超过

1.5级，而在其他情况下不应超过2级。

7.们.7 定子绕组对机座及电枢绕组对枢轴绝缘介电强度应保证在交流工频3 500 V电压下1 min不
被击穿或无闪络。

7.11.8 检查试验方法:按照JB 1093的有关规定执行。

8 晶闸管斩波调速装皿

8.1 晶闸管盘

81.1 晶闸管管芯及散热器应清洁，安装牢固且绝缘良好。控制极引出线应固定在阴极橡皮攀内，无断

损现象。其技术参数应符合表3的要求。

                                表3 晶闸管性能技术参数

序号~斤一遗逻
斩波器晶闸管 弱磁晶闸管

KPK KK KN KP或 KPK

1 通态平均电流，人 200 200
  400/150

和 300/100
200

2 断态重复峰值电压，V 〕l 600 >l 600
        {

>2 000

一
      〕      1 000

3 反向重复峰值电压.V 妻1 600 > 1 600 >_I 000

4

断态或反向重复漏电流
mA 镇 1.5 成1. 5 <2 <4

断态正向漏电流

5 反向电流下降率. A/Ps 妻20

6 关断时间，has 40--60 20- 30 20--30

7 门极触发电流.mA 簇 150 <200 簇 250 石 150

8 门极触发电压.V ( 3.5 <3.5 (4 < 3.5

8.1.2 螺拴式整流管管芯及散热器应清洁，安装牢固且绝缘良好。管芯与散热器接触面应紧密接触，阴

极引出线应套塑料管。其技术参数应符合表4的要求。
标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载
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表4 整流管性能技术参数

序 号共}4 TI}'It   1}
反线二极管

      Dr

换流二极管

    D1

反振二极管

    D2

续流二极管

      D3

隔离二极管

  D4-D7

I 反向重复峰值电压，v ) 2 000 )1 600 )1600 >-I 600 ) 1 600

2 反向重复平均漏电流.mA < 1.5 < 1 < 1 < 1 < 1

3 额定正向平均电流.A 300 200 200 200 200

4 少子寿命.Ls <10 簇 10 簇 10

8.1.3 晶闸管和整流管的阻容保护元件应无过热、变形、变色等现象。连接导线应无损伤，连接正确，无

脱焊现象。

8.1.4 电流变换器应封装规整严密，表面光洁，无过热及碎裂现象，绝缘良好。引出线应排列整齐，连接

牢固。翟尔元件的内阻应为110士22口。当电流变换器励磁电流为300 A,励磁线圈为3匝时，霍尔电势

输出值为200士2.5 mV, TGCI-5型励磁线圈为单匝穿芯时，霍尔电势输出值为112士1. 50 mV,

8.1.5 直流互感器的一次电流分流比为工:17-1, 20.互感器输出的信号电压与穿芯导线的电流应

成正比 。

8. 1.6 牵引电动机的弱磁电阻应无断损变形，瓷槽板无碎裂，装置牢固。zQ-60牵引电动机的弱磁电阻

值为0.068士0. 003 4f2, ZQ-90牵引电动机的弱磁电阻值为0.052士0. 002 6 f2,

8.1.7 晶闸管盘的硬铜连接线应无裂痕和过热现象，连接处应搪锡，排列整齐牢固。
8.1.8 接插件壳体应完整.簧片清洁，弹性良好。线束绝缘套管应排列整齐，装夹牢固，与发热元件之间

的距离不小于10 mm,线端编号清晰，接线正确，焊点无脱焊，出线口处应有防尘防水装置。控制线束和

主电路线路出口处应有护圈保护。

8.1.9 晶闸管盘中各块绝缘板应无碎裂和焦痕，涂层完好，表面光洁。

8.，门0 晶闸管盘底架应无机械损伤和变形，无锈蚀并应重涂绝缘漆。

8.1.11 晶闸管盘的绝缘电阻应符合表5的规定。
                                  表5 晶闸管盘绝缘电阻

相对湿度，% 七电路对底架.MS3 高、低压线路之间，M口

蕊80 > 20 > 20

> 80 > 2 > 2

82 接触器

8.2.1 晶闸管斩波调速及控制装置中接触器当采用ZJ-13或CZS-3型号时，其技术参数可参照附录A

(补充件)中A2. 2执行。

8.2.2 接触器的修理技术要求和附录A中A2. 2相同。

8.3 反线器和进退器

8.3.1 机械鼓型开关式反线器的修理技术要求按附录A中Al. 2规定。

8.3.2 桥式整流电路型式的反线器中的整流二极管应无击穿和断路现象。其技术参数应符合表4中隔

离二极管的规定。

8.3.3 进退器的修理技术要求参照附录A中Al. 2规定。

84 主令控制器
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8.4.1 主令控制器(分滑环控制器和差动变压器二种)应完整，安装牢固，工作可靠。

8.4. 2 滑环式主令控制器的电刷与滑环的接触应吻合，接触面不应小于 80 yo，接触电阻不应大于

0. 50 ft，工作顺序应正确，摇臂和回转机构动作应灵活可靠。
8.4. 3 差动变压器线圈应无短路、断路，磁棒无断损现象，始点、终点限位准确，控制踏板灵活，无卡滞

现象，其调节性能应符合设计要求。

8.5 平波、反压、换流电感器

8.5.1 电感器绕组缠绕应紧密规整，表面无过热和焦痕，并重涂绝缘漆。接线端头镀锡层应完好，无松

动。

8.5.2 电感值允许误差应为其标称值的士5%.

8. 5.3 电感器的绝缘电阻应符合表6的规定。

                                    表 6 电感器的绝缘电阻

相对湿度 ，% 线圈对铁芯间，Mn 线圈对夹紧螺栓间，M几

< 80

> 90

8.6 平波、换流电容器

8.6.1 电容器壳体应无渗油和明显变形，密封可靠，涂层完好。标牌字迹应清晰。电容器接线柱应无松

动，螺纹完好，瓷绝缘子无裂纹。

8.6.2 电容器的主要技术参数应符合表7的规定。
                                表 7 电容器的主要技术参数

项 目 平波电容器 换 流电容器

容差 CH43型 800yF/1 200 V

负差<20另

LWOB 40 pF/1 600 V

CH831 50 pF/1 600 V

容差:一5%一十15%

介质损耗 损耗角正切值tg卢簇0.008 损耗角正切值tgo<0. 005

最高允许温升.℃ 外壳测量最高值<60 外壳测量最高值<60

绝缘电阻,MII 极间:>200;极壳 >250 极间:>200;极壳:)250

8.7 控制电路板

8.7.1 控制电路板各种元件应符合技术要求。电路板的框体和面板应规整和焊接牢固，无机械损伤，面

板字迹清晰。接插件应接触良好，壳体无裂损，扣攀齐全有效，固定牢固。电路板装配后应平整，无翘曲

8.7.2 印刷电路板铜箔层应无脱落，无污垢。印刷电路板上安装的元件应排列整齐，高低一致，要求防

震的元件有防震保护层，焊点光亮牢固。集成电路引脚与插座应接触良好。印刷电路板与插座的连线应

规整正确。

8.7.3 电位器、检测开关和电流表的工作均应可靠，不准有机械损伤，且固定牢固。电位器锁母应齐全。

检测开关档位应分明正确。电流表应表盘清晰，指针零位准确，摆动无阻滞。
8.7.4 控制电路板的静态和动态检测点应符合设计要求。

8.7.5 控制电路板脉冲信号的调试应符合以下要求:

    a. 脉冲频率应符合设计要求，脉冲周期误差为土100 pse
    b. 脉冲信号宽度为50---150 ps、前沿小于3 ps,TGCI-5型小干1 jas;主、副脉冲信号接60等效标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载
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电阻的电流幅度值大于800 mA,
    c. 副脉冲信号移相的最小时间间隙小于60ps。最大移相时间为脉冲周期的90 。采取先调频后

调宽的起动方式时，调频范围应符合设计要求

    d. 副脉冲信号的移相线性与积分控制电压应成比例。
    e. 给定环节、比较环节、鉴别电路的灵敏度和静态工作点应符合设计要求。

8.7.6 控制电路板的指令信号延时环节应符合以下要求:

    a， 电源接触器接通指令与脉冲信号时差为100 "300 nis;
    b. 起动缓冲过渡时间为200̂ 500 ms;

    。. 副脉冲移相到最大值至产生弱磁信号之间的延时时间为2-3 s;

    d、 电路板各信号消除顺序，应是依次封锁弱磁信号，主、副脉冲信号，接触器控制信号;

    e.   TGCI-5型电流陡度限制器限幅时问为600 ms,

B.7.7 控制电路板继电器的动作电压应符合以下要求:

    a.   J1 J3继电器在控制电源电压值的。.7倍时，能正常吸合;

    b.   J2,]5继电器线圈串联18 kfl降压电阻，在直流电压400 V时，能il:常吸合。

8.7.8 控制电路板高压部位的绝缘电阻要求应与表5相同。

8.7.9 TGC1-5型方波发生器振荡频率及输出电压、电流应符合设计要求。
8.7.10  TGCI-5型控制板面检测指示灯应显示正常，亮灭顺序符合设计要求。

8.7.11 TGCI-5 控制板温度特性应符合设计要求 环境温度在-40-+60C范围内，应能保证正常

工作 。

8.8 晶IIPJ管斩波调速装Yi及控制电路的调试

8.8.1 控制电路的各;Y0态和动态检测点应符合设计要求。

8.8.2 滑环式主令控制器对积分电容器的电压钳位，其限幅电压值应以0. 7 V递增。TGC 1-5型差动

控制器输出电压，按线性变化对积分电容进行限幅，起点电压不应大于。.SV,

8.8.3 合、断各联锁保护电路时，斩波器脉冲信号的释放和封锁应有效可靠.

8.8.4 斩波调速装段的充、放电试验正常。即用滤波电容器的储能来检查斩波器的换流状况，斩波器应

有振荡声，空气断路器无跳闸现象

8.8.5 有电制动性能的斩波装置，牵引控制与制动控制的互锁作用应可靠。在牵引和制动控制同时作

用时，制动作用应优先。

8.8.6 路试调整牵引电动机的恒流值为200̂-300 A,
8.8.7 斩波器输出电压应平滑增大，并应能自动过渡到全电压运行。

8.8.8 斩波装置在牵引电动机达到全电压运行后，延时自动过渡到弱磁工作状态应符合设计要求。

818. 9 主电路断电时.应保证接触器无电弧断开。

9 高压电气装1t及电缆敷设

9.1 空气断路器

9.1.1 电磁脱扣机构的静态铁芯应安装牢固，衔铁吸持和脱扣动作灵活，锁扣可靠。

9.1.2 触头安装必须牢固，接触面光滑无烧痕，触头线接触长度不应小于原宽度的75 ，且触头材料、

规格应符合有关规定。

9.1.3 消弧罩应完整，消弧线圈绝缘良好.引弧角无严重烧痕，软连接线折断面不得大于原截面的

10 YO。

9.1.4 壳体应无变形，盖与外壳扣合严密，锁具有效，且应重涂绝缘漆。

9.1.5 底板与手柄应完整，安装牢固，绝缘性能良好。

9.1.6 空气断路器与驾驶室地板之间应符合规定的高度，且有绝缘、防火的措施。

                                                                                                                                                              9
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9.1.7 空气断路器技术数据见附录B表B3,

9.2 化霜器

9.2. 1电热丝不得短路或断路，发热应均匀，使用数据应符合CJ/T 5012的规定。
9.2. 2 化霜器工作时，接线柱处温度应低于8o0C,绝缘座与金属管应粘接牢固，绝缘电阻不得小于

30 Mn,

93 电能表

9.3.1 电能表应安装在视线良好、不易受潮位置，且安装牢固

9.3.2 机壳必须完整、无破损，高压引出线绝缘层无破损

933 导线穿过地板、金属箱体时必须用塑料防护套

9.3.4 数字显示窗应清洁，能清晰看出电能表读数。

9.3.5 用1 000 v兆欧表检测高压引出线对壳及高压引出线对低压引出线的绝缘标准:相对湿度80%

以下不应小于20 M12;相对湿度80%以上不应小于2 MD

9.3.6 各型电能表的技术要求和检定方法，应按照原生产厂规定执行。
9.4 小型直流开关和高压熔断器

9.4.1 小型直流开关应壳体清洁、无碎裂，且安装牢固。

9. 4, 2 开关触头应表面光洁，触头线接触宽度不应小于触头宽度的75 。拨动开关手柄时，动触头应

正确可靠相应工作，无延迟和阻滞现象。
9.4.3 灭弧线圈应无损断、短路。灭弧罩应无碎裂，内壁无烧灼痕迹。动触头与灭弧罩内壁间隙不应小

于 I mm,

9.4.礴 高压熔断器应表面清洁、无烧灼痕迹。熔丝规格应符合设计要求 熔丝管内石英砂应为容积的

80%一9000,熔断器夹座应固定牢靠，熔断器播人紧密、接触良好。
9.4.5 安装小型直流开关和高压熔断器的绝缘底板应清洁、无烧灼痕迹，固定可靠，绝缘性能良好

9. 5高压电气设备安装的一般要求
9.5.1 高压电气设备及安装架的安装位置应符合设计要求，安装牢固

9.5.2 各安装架(底架、托架、支架等)应无变形、无锈蚀，涂层完好。

9，5.3绝缘件应完整，无老化现象，其绝缘性能应符合设计要求。
9.5.4 集电器架底脚胶垫应完整，无老化现象，密封有效

9.5.5 主令控制器操纵机构应工作可靠，连接牢固，拉杆绝缘良好。踏板花纹磨损厚度应不大于
1. 00 mm,横向摆动量不应大于6 mm,踏板轴承孔配合间隙不应大于。.50 mm,踏板自由行程不应大

于15 mm。工作行程应符合控制器要求，回位迅速自如。

9.5.6 各种用电器箱应完整，内壁防护衬板无破损，粘贴牢固，箱盖启闭灵活，锁具有效

9. 5.7 电阻器防护隔热层应完整，安装牢固。

9.5.8接线盒应完整，盖与盒体扣合严密，防水可靠。避雷电容应有效，安装牢固 铁接线盒应无锈蚀，

涂层完好，内壁防护衬板无破损，粘贴牢固。塑料接线盒应无老化。

9.6 高压电缆的敷设

9.6.1 电缆规格、型号、绝缘性能均须符合设计要求。

9.6.2 电缆敷设应走向合理，排列整齐，不得扭曲和拉伸，拐弯处应有圆弧过渡，绝缘卡卡持牢固。穿过

金属孔的电缆护套应齐全有效。车厢外露部分的电缆防护管应完整，无老化现象。

9.6.3 电缆敷设采用整根连接，必要时允许有接头一处，但必须与原截面一致，并连接牢固、绝缘包扎

平整可靠

9.6.4 车厢外部铰接处敷设的电缆应有适当的余量，在满载情况下电缆离地面高度不应小于300 mm,

并不得与任何外物有摩擦

    10
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10 低压电气设备及导线敷设

10.1 蓄电池

10.1.1蓄电池壳体和极柱应完好。气塞齐全.通气孔有效。极板应无弯曲变形，新旧极板不准混装。极
柱与极板、连接板与极板、极板组之间焊接应牢固。各部必须密封良好。

10.1.2酸性蓄电池按照初充电技术规范进行充电后.用高率放电仪测试单格端电压时，在5s内不应
低于1. 75 V，且单格电压差不应大于。.10 Ve

    单体碱性蓄电池推荐采用小时制放电性能抽样检查:按标准制充电后，用一小时制电流放电至
0. 50 V，其放电时间平均值不应小于45 min,

    电解液的密度应根据地区和温度条件确定，数据见附录B表B4o

10.2 交流发电机及调节器

10.2.1 交流发电机转子的径向圆跳动公差为。. 01 mm,滑环圆度公差为。05 mm.工作表面应光滑，

粗糙度为孚 滑环上的铜环径向厚不应小于，.50 mm.
10. 2. 2 滚动轴承与子轴颈的配合公差为一。.01-+0.02 mm.与轴承孔的配合公差为一。.O1̂

+0. 03 mm。转子与定子的气隙为0. 25̂-0. 50 mm,

10-2.3 同一台发电机各整流管正向(反向)电值相差均不应大于loy'e整流管修换时应用同型号整流

管，整流管与元件板、座装配牢固。

10-2.4 交流发电机测试时所用电源电压不得高于额定电压，严禁用搭铁观察火花的方法进行试验。其

工作性能应符合附录B表B24的规定。

10.2.5 调节器与交流发电机配套使用，搭铁极性应一致。性能应符合附录B表B24的规定。

10.3 电动刮水器

10.3.1 刮水器的型式与尺寸应符合JB 3032的规定。

10-3.2 刮水器技术要求应符合JB 3033的规定。

10.4 音响信号及灯光

10-4.1 乘务员停，发车信号及转向、制动、倒车、气压不足、集电器脱线或断电等音响、灯光信号装段及

其效果应符合设计要求。

10.4.2 喇叭及其继电器应符合设计要求，安装牢固。喇叭音调悦耳，在距车前2 m,距地面1.2m处应

为90--105 dB(A)，性能可靠。
10-4.3 车内各种灯具应齐全完好。工作有效，外部灯具的位置和光色应符合GB/T 13094的规定。

10.5 仪表

10.5.1 电流表、气压表应齐全，指针动作平稳准确，不工作时指针应回零位，表盘应平整、数字清晰、密

封良好，接线柱牢固可靠。

10-5.2 电流表读数的误差不应超过士3%。气压表读数的误差不应超过士10 0/n a

10.6 低压电器设备安装

10-6.1 低压电器设备的安装架(托架、支架、吊架等)应完整.涂层完好，安装位置应符合设计要求，且

安装牢固。

10-6.2 仪表板应无变形，涂层完好，安装位置应符合设计要求，且安装牢固。

10-6.3 降温风扇安装位置应适中，不得直接对着驾驶员头部吹，且不得妨碍驾驶员的视野和操作。

10-6.4 车用扩音机和报话机装合后整机性能应符合以下要求:

    a. 额定不失真功率大于2.5 W;
    b. 灵敏度不低于10 mV;

    c. 失真度不大于50a;

    d. 零信号电流不大于50 mA;
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    e. 在车厢内无反馈尖叫声，且声调悦耳、清晰

T0.了 低压导线敷设

10.7.1 电路系统应装有电源总开关。

10.7.2 多根导线应包扎成股，线束绑扎牢固，走向合理，排列整齐，固定牢靠，能有效防止遭受机械性

损伤。

10-7.3 导线敷设不准折叠、拉伸和扭曲。穿过金属孔处防护套应齐全有效

10-7.4 不应发生断路和短路现象。

10-7.5 各种电气设备均应安装熔断器和断电开关，熔丝规格应符合设计要求 电气设备应按使用说明

书规定的极性可靠接地。

10.7.6 电线的规格、颜色、使用范围及技术性能等应符合ZB T35 002的规定。

传 动系

绝缘联轴器

  绝缘联轴器应完整，绝缘良好，与万向节突缘叉和牵引电动机联接盘联接牢固
  绝缘盘应符合设计要求 修理后必须重浸绝缘漆。

传动轴

  传动轴应无变形，传动轴管、花键齿以及万向节滑动叉、套管叉、突缘叉等均不得有裂纹;花键

1
11
悦

们

11

11

11

{{.:
轴、套管叉与传动轴管焊接应牢固;修复后的传动轴长度不大于原尺寸3 mm，不应小于原尺寸10 mm.

径向圆跳动公差为1.00 mm
11.2.2 万向节滑动叉装入传动轴后，滑动叉轴承孔轴线和套管叉轴承孔轴线应在同一平面上，与传动

轴轴线的垂直度公差为。.20 mm,
飞12.3 万向节十字轴不得有裂纹、剥落和明显凹痕，油嘴应完好，油道畅通，与轴承及突缘叉装配后的

轴向间隙为。.02--0.25 mm.
11.2.4 突缘叉与联轴器或驱动桥突缘结合面的径向配合间隙为。一。18 mm,

11-2.5 万向节轴承与轴承孔和十字轴轴颈、轴管与套管叉和花键轴、花键轴与万向节滑动叉的配合应

符合原生产厂规定，数据见附录B表B5,

11. 2. 6 传动轴管必须涂防锈漆，防尘套及卡子应完整、紧固，两端卡子的锁扣应对称。<CA6工500,

CA 6900D不装防尘套)。
11.2. 7传动轴组装后必须进行动平衡试验，其不平衡量应小于100 g·cm,
11.2.8传动轴装车后，花键轴与滑动叉的啮合长度应符合原生产厂规定。
11.3 驱动桥

11.3.1 桥壳应无裂损，每个螺孔螺纹损伤不多于2牙，钢板弹簧定位孔径向磨损不应大于原直径
1. 00 mm，油封轴颈磨损不应大于原直径。，15 mm，桥体通气孔应畅通。

11.3.2 桥壳轴向的轴线与横向的轴线垂直度应符合原设计要求，且在同一平面内。轴向的轴线直线度

公差为。08 mm，此轴线应与桥壳前端面平行，其平行度公差为。.12 mm

11. 3.3半轴套管压入桥壳后，外轴的径向圆跳动公差为。30 mm

11. 3. 4 半轴套管螺纹应完好，与桥壳承孔的配合应符合原生产厂规定，数据见附录B表 B6

CA6900D,CA6150D半轴套管油封孔径径向磨损不应大于。.20 mm，半轴套管压入桥壳后外部长度为
215士1 mm,

11-3.5 半轴应无裂纹，其轴线的直线度公差为1. 20 mm，轴线与突缘内端面垂直度公差为。.15 mm

半轴花键与半轴齿轮键槽的啮合侧隙应符合原生产厂规定，数据参见附录B表B7o CA6900D,

CA6150D半轴油封轴颈应无明显的磨损沟槽。
11-3.6 轮毅应无裂纹，螺孔螺纹损伤不准多于2牙。轮毅突缘两端面应平整且与轴线垂直，其垂直度

    12
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公差为。.15 mm，两端轴承孔同轴度公差为。.04 mm。轮毅与轴承及轴承与半轴管的配合应符合原生

产厂规定，数据见附录B表B8,

11. 3.7 减速器壳应无裂损，螺孔螺纹损坏不得多于 2牙，外壳的纵横轴线应在同一平面内且互相垂

直，其垂直度公差为。.05 mm,
11.3.8 减速器壳的圆柱主动齿轮轴承孔轴线对壳体前后端面及圆柱从动齿轮轴承孔轴线的平行度公

差为。.06 mm.壳体圆柱主动齿轮两承孔，从动圆柱齿轮两轴承孔的同轴度公差为0. 10 mm,

11.3.9 圆锥主动齿轮轴承座的两轴承孔同轴度公差为。.05 mm，前、后端面与轴承孔轴线垂直度公

差为0. 10 mm，轴承孔内端面与轴承孔轴线垂直度公差为0.060 mm,

11.3. 10 圆锥主动齿轮轴承装配后，其轴向间隙应小于。.05 mm.并转动自如。圆锥主动齿轮花键与
突缘键槽的侧隙应小于。.30 mm。轴承与轴颈及轴承孔的配合应符合原生产厂规定，数据参见附录B

表 139.

11. 111 圆锥从动齿轮与圆柱主动齿轮铆接牢固后，其圆锥从动齿轮大端端面圈跳动允许误差为

0. 10 mm,装入轴承后其轴向间隙为。. 05-0. 10 mm.圆锥主、从动齿轮啮合侧隙和接触痕迹的规定见

表 8,

                          表8 圆锥主、从动齿轮啮合侧隙及接触痕迹 mm

项 卜1 技 术 数 据

啮 合侧隙

原生产J一规定 0. 200--0. 350(0. 150-0. 100)

修理允许 0. 200-0. 600

接 触痕迹
装配时应达到齿长的 2/3.离小端距离 2--4 mm,负荷后应沿全长接触.离街顶即离

0. 800̂ 1.600 mm

    il. 括号I'为CA69001),CA6150D数据。

11.3. 12 圆柱主、从动齿轮啮合齿隙为。.10.0. 70 mm,

11. 3.13 差速器壳应无裂损，与行星齿轮、半轴齿轮接触面光滑。十字轴轴承孔两轴线应在同 一平面且

互相垂直.其垂直度公差为。.05 mm,壳体轴线与十字轴轴承孔轴线应在同一平面且互相垂直.其垂直

度公差为0. 12 mm,
11. 3.14 差速器组装后，圆柱从动齿轮的径向圆跳动公差为。.08 mm,壳体半轴齿轮轴承孔与壳体轴

颈的同轴度公差为0. 05 mm。壳体与行星齿轮、半袖齿轮的端面接触面的间隙均为0. 50-0.80 mm,
11. 3.巧 差速器壳与半轴齿轮、十字轴与壳体、十字轴与行星齿轮的配合应符合原生产厂规定，数据见

附录B表B1oe

11. 1 16 驱动桥总装后，按规定的标号和油量加注齿轮油。在圆锥主动齿轮转速为1 400

1 500 r/min下进行有、无负荷及正反转试验。每项试验时间均不得少于20 min。在试验的过程中，各轴

承区的工作温度不得高于60 C，不得有异响和渗油现象。检查合格后应进行清洗，并换装新齿轮油。

11.3.17 第三轴的修理按照驱动桥的同部位修理要求进行。

12 前轴与转向系

12. 1 前轴

12. 1. 1 前轴应无裂纹，两钢板弹簧座平面在其公共平面法线方向的位置度公差为。.80 mm，其平面
度公差为。.40 mm，修复后钢板弹簧座厚度磨损不应大于2 mm.钢板弹簧定位孔及U型螺栓承孔径向

磨损量均不应大于1 mm,

12. 1.2 前轴两主销孔轴线对两钢板弹簧定位轴线公共平面的位置度公差为2 mm，两主销孔轴线扭

转角不应大于30'。主销孔上、下端面与主销轴线应保持垂直，上、下端面磨损量不应大于2 mm。两主销
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孔内倾角及轴线距离见表9,
表9 前轴主销孔内倾角主销孔轴线距离

型 号 主销孔内倾角 主销孔轴线距离.mm

CAIOB,CAIOC,CA15.

      浦江一IA-1
8.士15'

                                                      — 一 —

1 480士3(主销孔上平面为1 465-3. 5̀

浦江一飞A-3 80土15 1 648士3(主销孔上平面为 1 665士3.5)

CA6900D,CA6150D 8-士15, }1 72，士3
12.2 转向节及轮毅

12.2. 1 转向节和转向节臂、直拉杆必须进行探伤检查，严禁有裂纹，螺纹部分不应有损伤。

12-2.2转向节主销孔内端面与前轴上端面装配后的间隙应用垫片调整:不应大于。. 10 mm;浦江一1A

型不应大于0. 15 mm;CA6150D,CA69001)不应大于0. 25 mm,
12.2.3 转向节主销应无锈蚀，表面光滑，与衬套的配合无径向松动，且转动灵活 主捎、衬套、转向节及

前轴的配合和尺寸应符合原生产厂规定，数据参见附录B表B11,

12-2.4 轮毅无裂纹，突缘两端面平整且与轴线垂直，其垂直度公差为0. 15 mm，两端轴承承孔的同轴

度公差为。.04 mm。油封摩擦面的磨损量不应大于2 mm。轮毅轴承与轮毅及转向节的配合及尺寸应符

合原生产厂规定，数据见附录B表B12
12.3 转向器及转向装置

12.3. 1 转向器壳体及侧盖应无裂纹，壳体及侧盖、底盖结合面的平面度公差均为。. 12 mm,蜗杆、滚

轮式转向器转向臂轴衬套孔轴线应同轴，其同轴度公差为0. 03 mm,蜗杆两轴承承孔轴线应同轴，蜗杆

轴承承孔公共轴线与转向臂轴衬套孔公共轴线的垂直度公差为。06 mm.两轴线中心距为90士。. 05

mm。循环球式转向器壳体上盖承孔轴线与下盖承孔轴线、转向臂轴两衬套孔轴线均应同轴。二者的公

共轴线必须垂直。

12.3.2 转向轴必须进行探伤检查，不得有裂纹，上部键槽宽度磨损不应大于。.06 mm,蜗杆、滚轮式

转向器转向轴与蜗杆应铆合紧固。以转向轴上端和蜗杆下端为基准，其中部的径向回跳动公差为0. 70

mm,蜗杆、滚轮齿面及循环球式转向器转向螺杆、螺母滚道及齿条、转向臂轴扇齿齿面及钢球表面均应

光洁，无金属剥落的斑痕。转向螺杆必须进行探伤检查，不得有裂纹。

12-3.3 蜗杆、滚轮式转向器装入轴承后，蜗杆的轴向间隙用垫片调整;在转向盘半径为275 mm处，转

动所需的切向拉力CA10B为3-7N,CAIOC,CA15为2--5N。循环球式转向器转向蜗杆、螺母装配后
螺杆在滚道全长范围内应转动灵活，螺杆、螺母总成的轴向间隙不应大于。.02 mm,径向间隙不应大于

0. 04 mm。其总成装入壳体后，转向螺杆的转动矩用垫片调整:大小为0.69-1.19N"m,

12-3.4转向臂及转向臂轴必须进行探伤检查，不得有裂纹。转向臂轴螺纹完好，无损伤。
12-3.5 转向臂轴装配后:蜗杆、滚轮式转向器转向臂轴的轴向间隙为。.0,5-0. 10 mm，滚轮的轴向间

隙为。.04̂ 0. 10 mm,滚轮在有效行程两端位置与蜗杆啮合侧隙为。.15-0.30 mm。循环球式转向器

转向臂轴调整螺钉端头的窜动间隙不应大于。.20 mm，转向臂轴扇齿在中间位置时为无间隙啮合.此

时在左、右180,范围内测定转向螺杆的转动力矩:大小应为。.35̂ 1.5N"m,

12.3.6 转向臂装入转向臂轴后，其端面应高出转向臂轴花键端面2--5 mm,壳体、侧盖、转向臂轴、轴

承、衬套、转向螺杆和上、下盖的配合及尺寸应符合原生产厂规定，数据见附录B表B13

12-3.7 循环球式转向器转向传动轴、万向节叉、十字轴不得有裂纹。更换钢球时应根据转向螺杆、螺母

的尺寸进行选配，不得互换。转向轴、转向轴轴承、转向管柱、转向管住支架、衬套配合及尺寸和万向节、

万向节滑动叉、十字轴、十字轴轴承、转向传动花键的配合及尺寸均应符合设计要求。

12-3.8 转向盘应完整无裂纹，表面光滑，附件齐全有效。转向轴管柱应兀变形 涂层完好标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载
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12.4 横、直拉杆

12.4. 1 横、直拉杆应无裂损，横拉杆螺纹完好，无损伤，直线度公差为2 mm 两端接头拧入长度应相

等，其差不应大于两个螺距。

12-4.2 球头销应无裂纹，球面磨损量不应大于0. 30 mm,螺纹完好，无损伤。装合后的各球头销锥形

颈小端应低于锥形孔上端面 1̂-2 mm

12.4. 3 横、直拉杆组装后，球头销应转动灵活.不松旷，不卡死，各部联接牢固，油嘴、开口销齐全有效，

防尘装置完好。

12.5 转向器的安装

12.5. 1 转向器安装位置应符合设计要求，各部装配齐全，紧固有效。

12-5.2 按规定的标号、容量加注润滑油。

12-5.3 转向器及转向装置总装后，应进行无负荷试验，要求转动灵活无卡滞、漏油、渗油现象。

    试验时，在转向盘半径275 mm处，转动所需的切向拉力:CA l OB为13̂ 22 N,CA10C,CA15为
9一17 N,

12. 5.4 转向盘自由转动量:CA10B,CA10C,CA15及浦江一IA均不应大于200; CA6150D, CA 6900D

不 应女 千 300-

13 悬架及车轮

13.1 悬架

13.1.1 钢板弹簧片应无锈蚀、积垢、裂纹，吊耳两侧磨损量不应大于2.5 mm。单片自由拱度不得小于

原设计的90y，第一片在自由状态时，两卷耳中心距的偏差不应大于4 mm。各片对第一片的横向位移

不应大于3 mm,钢板中心螺栓螺纹完好，无损伤.

13-1.2 簧片必须重涂防腐漆 钢板弹簧组装前，片间应涂石墨润滑脂。组装后，各片中部应紧密贴合，

相邻两片在总接触长度1/4的范围内的间隙不应大于1. 2 mm。卡子齐全有效，其内侧与钢板弹簧的间

隙各为0. 5 mm,卡子套管与钢板弹簧顶面的间隙为2-5 mm,
13. 1.3 组装后的钢板弹簧总成不论在有、无负荷时，其拱度均不得小于原设计的90%，同轴的两钢板

弹簧，拱度差不应大于10 mm。负荷试验后不得有永久变形。
13.1.4支架及吊耳应无变形、裂纹。支架与纵梁铆接或焊接牢固。钢板弹簧与支架、吊耳与支架的侧

向间隙各为。. 50-1. 00 mm。钢板弹簧销与衬套、衬套与吊耳或支架承孔的配合及尺寸应符合设计要

求。

13-1.5 钢板弹簧压板及盖板应无裂纹，垫板完好。中、后桥垫板定位孔径向磨损不应大于2 mm。橡胶

缓冲块齐全，应无裂损老化、变形。U型螺栓无裂纹、变形，螺纹完好，无损伤。钢板弹簧总成与轴安装牢

固，各部油嘴齐全、完好。

13. 1.6 减震器装后应按规定加足减震液，密封良好、无渗漏。

13.2 车轮

13.2.1轮辆与轮辐应无断裂、变形。轮辆外圆和轮辐端面的圆跳动公差为3 mm，二者焊接牢固，轮胎

螺栓承孔的径向磨损量不应大于1. 5 mm,

13-2.2 挡圈与锁圈应无裂纹，挡圈的平面度和圆度公差均为1. 5 mm.锁圈截面倾角不应大于20，轮

惘、轮辐、挡圈及锁圈除锈后均应涂防腐漆。

13. 2.3 同轴两侧应装厂牌、型号、花纹相同的轮胎，两胎径差不应大于5 mm。前轮不得装用翻新胎。

13-2.4 轮胎充气压力应符合原生产厂规定。

14 制动装置

14. 1 驻 车制动
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14.飞.， 棘爪、蹄式制动

14.1.1.1 操纵杆、按钮、弹簧、棘爪、扇形齿板等零件应完好，销轴及开口销、垫圈等齐全有效.螺母紧

固。拉杆应无变形和裂纹，螺纹完好。摇臂、横轴及轴座安装牢固，转轴应转动灵活。
14.1-1.2 操纵杆有效行程应符合设计要求。

14-1.2 蓄能弹簧放气式制动

14.1.2.1 空气管路应固定牢靠，不碰擦，各接头不漏气 手动阀、快放阀、蓄能弹簧分泵、贮气筒、气压

表等均应安装牢固，性能良好。

14.1.2.2 手动阀应操纵灵活，制动协调时间和释放时间应符合原设计要求。

14.1.2.3 蓄能弹簧放气式制动应符合原设计要求。当采用试验台测试时，制动力总和不应小于该车整

备质量的20%,
14.2 行车制动

14.2.1 电制动

    在满载及额定电压条件下，电车速度由40 km/h减至15 km/h时，最大减速度不应大于1.5 m,/s2,

平均减速度不小于0. 6 m/s2,

14-2.2 气制动

14.2.2. 1操纵传动机构工作应可靠，联接牢固。制动踏板与水平面夹角为600--750，踏板花纹磨损深

度不应大于1 mm.横向摆动量不应大于6 mm.踏板销轴配合间隙不应大于。. 5 mm,踏板自由行程不

应大于15 mm,
14.2.2.2 传动机构拉杆应无变形、裂纹，销与销孔配合间隙不应大于。. 5 mm。回位弹簧、螺栓、开口

销、垫圈等均应齐全有效。
14.2.2.3 制动调节器壳体应无裂纹，蜗轮副啮合良好。销孔磨损量不应大于。. 5 mm,调节机构有效。

14.2-2.4 制动凸轮轴应无变形，工作表面形状准确.其轴的直线度公差为。. 15 mm。凸轮轴与支承孔

的配合数据应符合原生产厂规定，见附录B表B14,
14.2.2.5 制动底板应无变形，平面度公差为。50 mm,蹄片轴支架铆钉无松动.其两孔轴线与底板平

面垂直度公差为0. 15 mm。制动底板与桥壳突缘或转向节应联接牢固，其端面的圆跳动公差为。4 mm,

蹄片轴与制动蹄片轴孔的配合应符合原生产厂规定，数据见附录B表B15,

14. 2. 2. 6 制动蹄片应无变形，无裂纹，蹄孔与凸轮轴接触面平整光滑，蹄孔径向磨损量不应大于

1 mm。带滚轮的制动蹄片，要求滚轮表面光洁，不起槽，滚轮与轴配合间隙不应大于。. 2 mm,滚轮应转

动灵活，联接可靠。

14. 2.2.7 制动摩擦片铆钉孔(或螺栓孔)的沉孔深度为其厚度的2/3,摩擦片与制动蹄应铆接(或联

接)牢固，片与蹄间个别地方允许有小于0. 15 mm间隙。摩擦片无裂纹，表面光洁，与制动鼓接触面不得

小于75 ，并保证两端先接触。摩擦片与制动鼓配合间隙见附录B表B16,

14.2-2.8 制动蹄片回位弹簧应无永久变形，涂层完好，性能应符合设计要求。

14.2-2.9制动鼓不得有裂纹，工作表面光洁，粗糙度为竿，圆住度公差为。. 063 mm。同轴度和端面圆
跳动公差均为。.120 mm.同轴两侧制动鼓工作直径差不应大于1. 00 mm,

15 压缩空气系

15.1 空气滤清器

    空气滤清器的壳体、盖和支架应无变形、裂纹，滤芯清洁，离心孔片滤芯旋绕方向应一致，湿式滤清

器的加油量应符合原生产厂规定。

15.2 空压机

15.2.1空压机气缸体、气缸盖应完整，无裂纹。气缸孔表面粗糙度为罕圆柱度公差为。.03 mm气缸
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体与气缸盖结合面应光滑·粗糙度为挤其平面度公差为。.05 mm。三缸空压机三气缸中心线的平行度
公差为。:08 mm，与下平面垂直度公差为0. 12 mm.各型空压机气缸盖装合后，应进行密封试验:在水

中用0. 8 MPa气压试验1 min，不得有气泡。
15.2.2 活塞环开口间隙为0. 20-0.40 mm，边隙为0. 035̂0. 08 mm，背隙为0. 15-0.35 mm。气缸、
活塞、活塞销、连杆、连杆衬套等配合应符合原生产厂规定，数据见附录B表B17,
15-2.3 曲轴箱体应无裂纹，两轴承孔同轴度公差为。.04 mm，两轴承孔端面与轴线垂直度公差均为

0. 12 mm。三缸空压机曲轴箱上下两平面平行度公差为。.12 mm,

15-2.4曲轴各轴颈粗糙度均为铲，国柱度公差为0. 033 mm·曲轴两端轴承、轴颈、轴线和连杆轴颈、
轴线的平行度公差为0. 08 mm。连杆轴颈的分配角度差均为士30'。曲轴箱、轴承、曲轴、连杆之间的配

合应符合原生产厂规定，数据见附录B表B18.
15-2.5 三缸空压机机油泵齿轮轴与铜套的配合间隙为。016̂ 0. 052 mm，齿轮端面与盖平面的间隙

为0. 04̂-0.074 mm。组装后的机油泵压力为0. 1-0. 25 MPa,

15-2.6 空压机组装后，运转应平稳无异响，不渗漏。且必须按下述方法进行窜油检查:在不盖缸盖运转

3 min后，活塞顶面有油面积不应大于活塞面积的1/4。空压机性能数据见表10.
                                  表10 空压机性能数据

项 目
空压机转速

    r/min

储气筒 容积

      ‘

气压表指示压力

      kPa

需用时间

        S

机体盆度

    (

毛缸空压机 1 400 35 800 100 80

VD1. 5-1空压机 720 36 800 70 70

二缸空压机 800 70 800 90 70

15.3 储气筒

    储气简内部应清洁，不得有裂纹或破损。当用工作压力的1.5倍作水压试验时，1 min内不得有变

形或渗漏现象。各接头螺纹应完好。

巧.4 气阀及低压警报器

15.4. 1安全阀应安装牢固，密封良好、工作可靠。安全阀的控制压力为。.9-0. 95 MPa,
15.4.2 排污阀应安装牢固，密封良好，排污彻底。

15-4.3低气压普报器应壳体无裂损，膜片无损伤及老化，弹谈压力应符合设计要求。警报器应密封良

好，在气压低于0. 40 MPa时，报警可靠。

15-4.4 制动阀(包括双管路双腔串连活塞式制动总阀)壳体应无损伤，拉臂无裂纹，行程和气压调节螺

栓、锁母齐全有效。平衡弹黄镀层完好，技术数据见表11。在气压。. 5̂0. 55 MPa时应平衡调节有效，
膜片完好，作用灵活可靠，密封良好。在气压。. 9 MPa时对进气排气阀闭合的密封性能进行试验，在

5 min内气压降不得超过。05 MPa，双腔串连活塞式制动总阀作用应符合原设计要求。
15-4.5 继动阀阀体及盖应无裂损，膜片无老化.弹簧无永久变形，涂层完好，动作可靠，进排气迅速.在

气压0. 90 MPa时对其进行密封性试验，均不得漏气。
                            表11 CAIOB制动阀弹簧技术数据

零件名称 平衡弹黄
进气阀弹黄 排气阀弹赞

项 目 老 式 新 式

自由长度.mm 50.5 50 34. 5-35. 5 30^-32

压缩长度，mm 49 49 25 17.5

相应压力，N 200--350 350-500 90. 120 55̂ 80
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续表 11

      零件名称

      项 目

总圈数

钢丝直径，mm

平衡弹簧
进气 阀弹簧 排气阀弹簧

老 式

    5. 5

07.5_月

新 式

    5

  "80-0.} 妇6

15-4.6 快放阀壳体无损伤，密封应良好，作用应符合原设计要求。

15-4.7 三、四通接头和三、四通手阀体应无损伤，作用应符合原设计要求。
155 油水分离器

    油水分离器应壳体完整，螺孔完好，滤芯清洁，密封良好，安装牢固。

15.6 高电压气压控制开关

15. 6. 1 气压控制开关的触头、触头臂、绝缘板、消弧线圈、灭弧磁板等均应无烧痕。触头接触面光洁，消

弧线圈匝间无短路或断路，极性正确 绝缘板绝缘良好

15-6.2 动触头的联动装置应无变形，销轴和销孔间隙符合工作要求，动作灵活可靠。滚轮与拨动杆的

接触处磨损量均不应大于0. 50 mm o
15.6. 3 主、辅调节弹簧应无永久变形，镀层完好。主弹簧座无变形，辅弹簧的调节螺杆和螺母螺纹完

好。挺杆螺栓与底板焊接牢固

巧.6.4 气室底座、膜片底板、挺杆与膜片的接触面应平整光洁 膜片无老化和永久变形，密封良好。

15. 6. 5 壳体应完整无变形，涂层完好。盖与外壳扣合严密。标牌清晰牢固

15-6.6 气压控制开关组装后，在气压0. 55-0.90 MPa和有直流电压600 v的工作条件下，应通断迅

速，气室不漏气。

15.了 低电压气压控制开关

巧.7.1触头接触面应光滑，接触良好。触头臂推杆应动作灵活可靠，安装牢固，不歪斜。主、辅弹簧应

无水久变形，镀层完好。静触头绝缘板无烧痕，绝缘良好。

15.了.2 动触头的联动装置应动作灵活可靠，托板及托销无变形，调节螺栓等齐全有效
15-7.3 壳体、气室、膜片、托板等技术条件和低电压气压控制开关的工作要求均应符合本标准15.6的

规定

15. 8 气压表

    气压表应灵敏准确，指针回位迅速。表盘平整，数字清晰。弹簧管应密封良好，无永久变形。壳体与

玻璃罩完整，管头螺纹无损伤。气压表精度应符合JJG 52的规定。
15.9 车门启闭装置

15.9.1车门气缸内壁应无损伤，其粗糙度为孚 活塞密封圈无老化，密封良好。气缸应按下迷规定试
验:在。. 2 MPa气压试验时活塞应平稳移动，在 0. 90 MPa气压时，气缸密封良好

15.9.2 电磁阀应壳体完整 线圈匝间无短路，在输入电压lo v时工作正常。三通阀壳体应不漏气，螺

纹完好，活塞与壳体密封良好。电磁阀与三通阀连接位置应准确，锁紧牢固，铁芯和活塞动作灵活，工作

可靠 。

15. 9. 3 手动门阀体应无裂纹，阀芯与阀体结合面光滑、严紧，手柄转动松紧适度 密封良好。

，5.飞0 制动气室

15.10门 制动气室壳体应无变形，涂层完好，膜片无裂纹，无老化，弹簧无永久变形，推杆座与膜片接触
平整，推杆回位迅速

15. 10. 2 在0. 90 MPa气压下应不漏气 推杆行程应分别符合下述规定:膜式气室，前轮不小于
50 mm，后轮不小于55 mm;活塞式气室，前轮不小于80 mm,后轮不小于130 mm;弹簧储能制动气室

工作正常，制动有效，解除弹簧制动作用，其系统压力应大于。.45 MPa
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15. 10. 3驻车制动推杆行程:膜式不应小于60 mm;活塞式不应小于145 mm,
15.11 气动刮水器

15. 11. 1 气动刮水器壳体应无裂损，气道畅通，内壁光滑。密封圈应无老化，密封良好，换向阀动作灵

活，工作可靠

15. 11.2 刮杆应完整，无变形。刮片架、刮杆、延伸臂等各部铆钉均不松旷，刮片无老化现象，全长与玻

璃贴 紧。

巧11.3刮水器正常刮刷频率为每分钟30 60次，双向摆动的相对时间差不应大于30%。单刮扫刮

面积不应小于1 800 cm"刮刷角度为900-1200，关闭时刮片应能回位。刮杆对刮片弹力按每厘米刮片
长度计:曲刮为120̂-160 mN，平刮为90̂-130 mN。气压在0. 1 MPa时，刮刷频率每分钟不应小于5-

10次，刮水器扭矩不应小于。.8N·m

15.11. 4 气动刮水器开关应工作正常可靠，密封良好，安装牢固。

15门2 空气管路

15.12. 1 管路敷设应规整，走向合理，气道畅通，密封良好，拐弯处应圆滑.最小弯曲半径为((5士0. 5 )倍

管径.弯曲部位的管截面不得小于原截面的90%。常用制动管道与备用制动管道应无碰擦现象。

15-12.2 管接头焊接后，应消除熔渣。管路必须用夹片夹牢固，行车时无异响，并不得与其他机件摩擦。

15.12. 3 各部软管长度适宜，不得老化和开裂，不得有扭曲和拉伸，与管路连接的卡箍应卡牢。软管应

进行密封性能试验，在1. 3 MPa气压下不发生异常形变和泄漏。气压控制开关、空压机的软管必须绝缘

良好。空压机出口处软管应耐热。

15. 12.4 压缩空气系组成后，其密封试验方法和技术要求应符合CJ/T 5007规定

16 车身与涂层

16.1 基本技术要求

16.1.1骨架、底架及构件的连接应牢固可靠，底架焊接及质量要求应符合CJ/T 5007规定。
16. 1.2车身各部位的金属构件应有可靠的防腐、防锈措施，其技术要求应符合CJ/T 5007规定。

16.1.3 车身涂层质量要求应符合GB 1工380规定。

16.1. 4 其他设施应齐全.安装牢固、技术条件应符合CJ/T 5007规定。

16.2 底架梁

16.2门 底架梁钢板弹簧支架销孔最大磨损量不应大于。.3 mm,

16-2.2 底架梁应无变形、裂纹和锈蚀。有裂纹和锈蚀时必须按原材质、规格加固或局部更新。底架梁

和有关件的形位公差及对角线长度差见表12,

                            表 12 底架梁形位公差及对角线长度 mm

部 位 公 长度差

底架梁前桥板簧后支架销孔与中桥扳簧前支架销孔对角线
}

G 5

同轴板簧支架销孔对角线 成2.5

各板簧左右对应支架销孔同轴度 1.5

前底架牵引梁铰接球销孔中心线与两纵梁纵向中心线的对称度 3

铰接球销孔轴线与底架梁上平面垂直度 1.2

牵引电机托架销孔对角线 < 1.5

底架梁上平面平面度 100，l. 5

纵、横梁侧面对底架上平面的垂直度公差为其高度的 1%
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16.2.3 底架梁上的各种设备安装构件的位置应符合设计要求，连接牢固。

16.2.4 底架梁修复后，应彻底除锈和清除焊渣，并重涂防腐漆二次。

16.3 骨架

16.3. 1 骨架应无变形、裂纹和锈蚀，各构件应焊接牢固。构件有裂纹或锈蚀时，必须按原材质和规格加

固或局部更换，技术要求应符合GB 5336规定
16. 3.2 车门踏步构件及其骨架应完好，凡出现锈蚀，均应按原设计更换新件。

16.3.3 驾驶室门柱锈蚀和损伤时必须更换新构件。门框形状应符合样板规定。

16.3.4 前风窗和后窗窗口构件应规整，无锈蚀。构件伤损或锈蚀时允许局部更新。前窗中心主柱应与

风窗下止口水平线相垂直，其垂直度公差为2. 00 mm，风窗左右应对称，窗口止口形状应与样板符合，

其间隙为1.smm
16.3.5骨架整形后，左右两侧应对称纵向直线部分应平直，弧线部分形状应与样板符合，其偏差应均
匀，且不大于3 mm。骨架任何一处横截面上左右两侧壁上边梁至骨架与底架上平面交点的对角线长度

差不应大于10 mm.

16.4 焊接

16. 4. 1 焊接前应彻底清洁施焊部位，根据被焊件的材质按GB 980 984的规定选择焊条，并按

GB 985--986的焊接规范的要求施工。

16-4.2 焊接时，焊缝应连续、平整，表面呈均匀鳞状波纹，且宽度一致。悍缝无裂纹、咬边、弧坑、气孔、

夹渣、焊瘤及未焊透等缺陷 焊接高度若影响装配件或装饰件时必须修平 焊缝强度不应低于被焊件的

强度

16-4.3 点焊的技术施工应符合GB 985̂ 986的规定。

16.5 铆接

16.5. 1 铆接底架、骨架、钢板弹簧支架的铆钉孔直径超过基本尺寸。.50 mm时应修复。铆钉孔和铆钉

直径的配合应符合GB 152的规定。
16-5.2 铆接时铆接面应贴合紧密，贴紧范围不应小于铆钉直径的3倍。铆钉杆应充满铆钉孔，不得歪

斜和松动。铆钉头应无裂纹、失圆或残缺偏移等缺陷。
16.5.3 铆接蒙皮时，铆钉间距应符合原生产厂规定.且分布均匀、排列整齐，其中心线位置度公差为

1. 00 mm.铆钉间应光滑，铆钉中心至蒙皮搭接处不贴合间隙不应大于。. 3 mm

16.6 内外蒙皮

16-6.1 外蒙皮应与骨架连接牢固。蒙皮内侧面必须涂防腐漆和防震材料 蒙皮与骨架贴合严密，两侧

蒙皮应平整，手按无响动，厢顶蒙皮不渗漏

16. 6, 2 流水槽应完整，无锈蚀，连接牢固。蒙皮上各种活页门应完整，启闭灵活，锁具有效

，6.6.3 车厢装饰件应无变形，镀层完好，表面光洁 装配时达到装饰件端正，侧装饰带平直，安装应牢

固。

16.6.4 内蒙皮应无裂损，内侧面应涂底漆 厢顶内蒙皮弧面处过渡应圆滑，与外蒙皮之间应装隔热材
料，两侧内蒙皮应平整，弧面处内蒙皮过渡应圆滑。

16.6, 5 内蒙皮压条应规整、排列整齐，接头处应对正，其间隙不大于。.50 mm,压条与蒙皮应贴合严

，其间隙不大于。50 mm。相邻两压条应平行，平行度公差为5. 0 mm。自攻螺钉应分布均匀、齐全紧

16.7.20

  地板

1 全部换上经过干燥和防腐处理的地板，其规格应符合设计要求。

2 地板应铺面平整，接缝严密。地板压条应规整、排列整齐，螺钉分布均匀并紧固

3 地板平整，无老化，色泽应相近一致，接缝不大于1 mm 且安装牢固。

4 驾驶室地板应无锈蚀和破损，连接牢固，开口处防尘罩齐全。地板盖、地板口应规整，铁框与板
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连接牢固，盖与地板口扣合平整，扣于年全。护轮罩应无变形、锈蚀，涂层完好，安装牢固

16.8 门窗

16.8. 1 门扇应无变形、破损和锈蚀，涂层完好 门铰应无变形、裂纹，转动灵活 连接牢固 门密封条无

老化 门玻璃完整，镶装牢固，驾驶室门玻璃推拉或升降应灵活可靠。侧窗口对角线长度差不应大于

3 mm，门框、门轴中心对角线长度差不应大于8 mm

16-8.2 驾驶室门锁及定、限位装置应齐全有效 车门门轴应无弯曲变形、裂纹。花键齿形规整。焊缝

牢固。门轴轴承与轴承座完好，门轴调节螺拴和锁母调节锁止有效。

16.8. 3 车门联动机构的摇臂、转向臂应无裂纹，花键孔齿形规整。拉杆接头无变形，螺纹完好。链条无

损坏，连接牢固，工作可靠

16. 8.4 车门Li.装后，开关最低气压不应小于。.40 MPa，开启宽度应符合原生产]一规定，关闭时门扇应

严密不松动

16.85 前风窗和后窗玻璃应完整，密封条无老化，镶装牢固。前风窗应用安全玻璃，目不眩目

16.8.6 侧窗窗框型材应无变形，镀层完好，窗玻璃完整，推拉或升降轻便.胶槽或绒榴规整，无老化 {}_

均应安装牢固。摇窗机应转动灵活，自锁有效 铝质型材内、外框接触tft轨的磨损可衬导超过原有尺寸i;3

装上玻璃后，上轨或槽应有4 m。的保险限位。

16.8.7 车顶通风窗应无变形和锈蚀，密封条完整，无老化，启闭机构L作日「靠。整宙应扣合队密 不渗

漏

16-8.8 安全监视窗应完好，镶装牢固。

16.9  PR椅及其他

16.9. 1 座椅架应无变形、断裂和锈蚀，徐层完好。座垫,w背完整，包elf颜色 1致

16.9.2 座椅安装位撇应符合原生产厂规定，且安装牢固 乘客座椅应排列整齐，IU1距均匀，高低 ，致

驾驶员座倚调节机构应有效，锁止可靠。

16. 9.3 扶手杆、座及三通应兀变形，不断裂，涂层或镀层完好，表面光洁，连接牢固，车门扶 t绝缘良

好 。

16门0 车厢附件

16.10. 1 保险杠应无变形，无锈蚀.表面平整，涂层完好，安装端正注牢固。牵引钩应无裂纹，与底架连

接 牢固。

16-10.2 后、下视镜及遮阳板应调节有效.安装牢固。视镜成像清晰，井应符合Cl /T 5007的规定

16-10.3 仪表台、仪表盘和路牌应无变形.无锈蚀.涂层完好，安装牢固 仪表盘上的仪表、仪表灯、信号

灯、开关及其标志等均应齐全有效，安装牢固。

16-10.4 灭火器效果应符合原生产厂规定。卡持牢固。工具箱完整，安装位置应符合设计要求，且牢固-

牌照座位置应符合GB 7258的规定。

16.10.5 车门门泵托盘和罩应无变形，无裂纹，涂层完好，连接牢固 活门启闭灵活 支承杆锁具齐全有

效。门滑块槽平直、圆滑，连接牢固。厂牌清晰，安装牢固。

16.10.6 乘务员工作台及踏板应无变形、无锈cs!，台面平整光洁，涂层完好 工作台活门应启闭灵活，锁

具有效.开关、工作灯、废票箱挂钩均固定牢固，废票箱完整

16. 10.7 驾驶室门处脚蹬窝和门口地板铝围框应无破损，连接牢固。车门踏步绝缘板应完整，绝缘良

好。接地链应连接牢固，作用符合设计要求。

16-10.8 翼子板和挡泥板应无变形，无锈蚀，连接牢固，挡泥胶板完整

16. 10.9 尾梯应完整，无变形，无锈蚀，涂层完好 踏板安装牢固。

16.11 涂层

16. 11. 1 涂漆前表面处理

16.11. 1. 1 几有涂漆要求的结构件、零部件等在涂防锈漆前必须彻底清除尘土、油污和锈蚀，需全部脱

                                                                                                                                                            2I
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漆的零部件应将旧漆清除干净，并进行表面处理。

16. 11. 1.2 经表面处理后的零部件应干燥、清洁

16. 11.2 涂漆工艺要求

16.11.2门 涂料应正确配套，底漆、腻子和面漆之间必须有良好的附着力，不得有“咬底”等破坏漆层的

不良作用。成膜物质热胀冷缩应一致，涂料不得开裂。

16.11.2.2 自配腻子应按不同季节规定的配方调配。每道腻子都应边角清楚，不许有飞边。

16.11.2.3喷漆前车身涂层表面应平整、光滑、手感柔和，无裂纹和气孔等缺陷，并清洁干燥。

巧 11-2.4 各涂层必须严格按工艺规范施工。不包括腻子涂层的厚度，油漆涂层厚度见表13

                                    表 13 油漆涂层厚度

16} 11. 3}， 车厢内外蒙皮及装饰件同一漆色的色度应一致，不得有肉眼可辨别的色差，色泽应光亮。分

色边界分明整齐。漆面漆膜应结合牢固，不得有流痕、变色、皱纹、起泡、脱层、气孔等缺陷，允许有轻微

·桔皮”状

16-11-3.2 车身其他部分应符合GB 1138。规定。
16.11.3.3 按规定不涂漆的零部件，不允许有漆迹和油垢

16. 11-3.4 企业名称、车辆编号等应按GB 5845. 3规定喷涂，字迹清晰整齐。

17 铰接装置

17.1 转盘机构

竹.1.1 上、下转盘应无裂损，接触面平整、光洁，磨损量不应大于1. 50 mm，平面度公差为。8 mm，接

触平面油槽深度不应小于。.50 mm,

17. 1. 2 上、下转盘转轴及轴孔端面应无严重沟痕，上转盘两轴转孔压入衬套后，同轴度公差为

0. 20 mm。上、下转盘牵引主销孔压入衬套后，两孔的同轴度公差为0. 20 mm。衬套内表面粗糙度为钞。

17. 1. 3牵引主销和上、下转轴应无变形，无裂纹，螺纹完好，工作表面粗糙度为宁，并应进行探伤检
查。上转轴直线度公差为。.巧mm,牵引主销和上、下转轴与衬套的配合应符合原生产厂规定。锁紧螺

母后，轴向间隙均不应大于0. 50 mm.转盘转动应灵活。锁片、开口销、油杯均齐全有效。使用新主销和

上、下转轴时，其技术要求应符合GB 7726. 3规定。
17. 1.4 上、下转盘支架应无裂损，轴孔表面光洁，端面磨损不大于1 mm 上、下转盘支架连接螺栓、螺

母的螺纹应完好，垫圈、开口销齐全有效。

17. 1.5 转盘托柱和转盘座应无裂损.托住与上转轴夹持牢固。牵引主销挡铁应固定牢固。

17.2 球铰机钩

17.2. 1 牵引球销必须进行探伤检查，不得有裂纹，与球头碗配合间隙为。.25 mm，且接触面积不小于

75沁.球销和衬套技术要求应符合GB 7726.3和GB 7726. 4规定

17-2.2 球铰机构组装后，球销与座连接应牢固，并注入润滑脂，紧固件齐全有效标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载
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17.3 等分机钩

17.3.1 等分连杆、摇臂、连杆支架、摇臂座、销轴等应无锈蚀，无裂纹 摇臂橡胶衬套应无裂锁或台叱

长连杆无变形，直线度公差为1.00 namo销孔磨损量不应大于0. 50 mm 摇臂与摇臂轴应配台良好

17.3.2 中间横梁和环型梁应无变形、锈蚀和裂纹，焊接牢固，并重涂防腐漆 支承轴座应无裂纹 与中

问横梁连接牢固。支承轴与衬套配合问隙不应大于。6 mm,配合表面粗糙度为lea
17.3. 3 转盘半圆地板应无变形、锈蚀 表面花纹完整 铰接完好、与中间横梁和半圆地板连接牢固 半

圆盖板应无变形，涂层完好，固定牢固。半圆地板防滑条磨损量不应大于1.Omm,且与支架固定牢N

17.4 限位装置

17. 4.1 限位支架挡铁应无变形或锈蚀 限位橡咬块应无裂损、老化，连接牢固

17.4.2 铰接装置的水平左右转角达到极限前5“时，限位信号器应能自动报警

17. 5 保险机构

17. 5. 1 保险钢丝绳应完整无锈蚀，直径不小于14 mm，长度适当，机械性能应符合GB 1102.3的规

定 钢丝绳夹应完好 锁紧力矩符合原生产厂规定。钢丝绳必须重涂石墨润滑脂

17.5.2 钢丝绳固定环应无锈蚀 无断裂，且焊接牢固

17. 6 密封机构

17.61 伸缩篷应更换新件，篷杆无变形或锈蚀，形状与样板符合。伸缩篷安装后应端正丘牢固

17. 6. 2 吊杆应无变形或裂纹，其直线度公差为l. 50 mm,径向磨损a不应大于工00 mm，球头it #4i

不应大于1. 00 mm。吊杆支座应无裂损且安装牢固。衬套孔径磨损量不应大于2. 0 mm 吊杆间距弹贫

完整齐全，自由长度差不应大于2 namo防尘罩应完整齐全，且安装牢固

18 车辆竣工出厂检验

18. 1 整车检验

18. 1门 车身

18. 1. 1. 1 车辆停在平坦路面上.进行外观检验:整车厢体端正，左右两侧窗下边离地面高度相差不应

大于20 mm。车厢内外蒙皮直线部分应平整，弧线部分圆滑并符合样板，两侧外蒙皮手按无响动，车顶

外蒙皮不渗漏，蒙皮连接及压条装配应符合本标准16.6.5的规定。车厢装饰件应符合本标准16.5.3的
规定

18门.1.2 车厢地板装配应严密牢固，铺面平整，压条整齐。
18. 1. 1. 3 驾驶室门应启闭轻便，开启角度不小于800，关闭W-密，锁扣可靠，行车无异响。车门在

0. 10 MPa气压试验时，启闭灵活无异响，开启的宽度应符合原生产厂规定，关闭严密 手推不动

18.1.1.4 前、后窗应装配严密，窗玻璃清晰光洁，前风窗不眩010侧窗升降或推拉应轻便，行车无异UN,

窗框、绒槽和密封条规整。车顶通风窗应完整，封闭严密，不渗漏。启闭机构应轻便可靠，行车无异啊

18.1. 1. 5 座椅应符合本标准16. a. 2要求

18.1.1. 6 车厢扶手应符合本标准16. 9的规定，用手晃动扶手杆不得有任何部泣松动

18. 1. 1. 7 车厢附件齐全.安装及其性能要求应符合本标准16.1。的规定
18.1.1.8 车厢面漆的外观和色泽用标准样板检查应符合本标准16. 11. 3的规定，漆膜厚度用in# f̀f:i5pf

厚仪检查应符合表执的规定。



CJ/T 3004.3一1995

表 14 高压电气设备绝缘电阻和漏电电流的规定

涅呀 定 工页 目

绝缘电阻，M口

相对湿度成80% 相对湿度>80%

集 电头一 集电杆

                                          l

二》20

一

> 3

集电座 车厢 > 2 > 3

断路器外壳一车厢 > 20 > 3

接触器触头一屏架 > 20 > 3

上今控制器外壳 一车厢 ) 20 > 3

串、并联电阻器托架一车厢 ) 20 > 3

牵引电动机外壳一车厢 > 20 > 3

空压机电动机外壳 一托架 > 20

                                      l

> 3

空压机电动机托架一吊架
                }一一

                    > 3

                                                                    !

空压机电动机吊架一车厢
一

).20 > 3

气压控制开关外壳一车厢 > 20 > 3

熔断器夹一车厢 > 20 > 3

高纸电缆线芯一车厢 >2O 1 >3

化霸器外壳一车厢
                        一

> 20 > 3

一级踏步和门口扶手一车厢 > 20 》0.6

整车总绝缘 > 20 李0.6

丝车漏电电流，mA < 3

整车漏电电压 V
{

36

    注:① 相对湿度在 95%(不含95%)以上 整车总绝缘电阻不应低于。.3MQ

        ② 表内测定项目电阻值使用 1000 V兆欧表检测。

18.飞.19 铰接装置的折篷应安装端正、不渗漏，防尘罩齐全。铰接盘半圆地板应平整并对称。安全保

险机构应齐全牢固。

招.1.2 高压电气设备及辅助设备的检验
18.1.2.1 各高压电气设备应齐全.接线准确，安装位置正确，固定牢固。

18.1.2.2 各高压电气设备对车厢的绝缘电阻及车厢总绝缘电阻和漏电电流均应符合表 14的规定。

飞8.1.2.3集电头的安装和集电杆长度的检验应符合本标准6.1和6.6的规定。
18.1.2，4 电器控制操纵的检验:控制踏板自由行程量不应大于15mm，横向摆动量不应大于6mm，

控制器触头工作闭合顺序正确。

18飞.3 低压电气设备

18.1.3.1 各低压电气应设备齐全，接线准确，安装位置正确并牢固。

18.1.3.2 车辆各种灯光照明、音响信号等的安装位置、光色、发光强度及其效果应符合GB7258的规
标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载
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定。停发车、脱线、欠气压及铰接装置回转限位等报警信号，应准确有效

18.1.4 压缩空气系的检验

18.1.4.1 各种压缩空气装置应齐全，安装位置准确井牢固。

18.1-4.2 空压机性能应符合表10的规定。

18. 1.4.3 整车压缩空气密封性能应夺合本标准 15. 2. 1的规定。

18.14.4 制动阀、继动阀制动气室应符合本标准15. 4的规定。气压表应符合本标准15.8的规定。

18-1.5 底盘各总成的检验

18.1.5.1 各总成应齐全，安装位置正确牢固。润滑油加注量应符合表15规定。润滑脂加注应足量

18.1.5.2 转向器和转向装置无负荷检验:架起前轮检测，技术要求应符合本标准12.5.3和12. -1.4的

规定 转向臂、横直拉杆螺母应紧固。弹簧垫圈和开口销齐全 锁止有效。

18. 1.5.3 前轮定位应正确，允许误差不大于原值的”%a前内轮最大转角向左34.向右4200前轮前
束:CAIOB,CAIOC以轮胎内侧最小距离计 8̂ -12 mm;CA15,浦江以轮胎中心线距离计2-4 mm;

CA6900D,(;A6150D最大转角380，前轮前束:0-3 mm(按轮顶中心线计)。

18.1.5.4 各轴左右两侧轴距差不应大于5 mm,轮胎气压应符合原生产厂规定。

                                  表15 各总成润滑油加注量

CA I OC_CA15 CAIOB,CAIOC,CA15,

        浦江一IA 三缸空压机

85W/80(云南、海南可选用)

里生州
      {
            {

转向

一-一一一卜一一

QB20(冬季)

18.2 车辆路试

18.2. 1 车辆路试前的规定

    车辆经整车检验确认仪表、音响、灯光信号及转向、制动等各总成性能良好并合格后方可进行路试

有制动测试平台的可在平台进行，但必须符合GB 7258的规定‘

18-2.2 车辆行驶检验

18.2.2.1 车辆路试行程不应低于15 km，在低、中、高速行驶时起动和加速应平稳，牵引电动机运转正

常.换向器火花等级应符合本标准7. 11. 6的规定。车厢和各总成应无异响，传动轴不抖动。

18.2-2.2 转向器应转向轻便灵活，行驶中不得有轻飘、摆振、抖动、阻滞及跑偏现象，在平直的道路上

应能保持车辆直线行驶，转向后能自动回位 用测滑仪检验前轮侧滑量，应小干5%,

18.2-2.3 车辆行驶时.车厢内外允许最大噪声级应符合CJ/T 5007的规定。

18.2.2.4 车辆在直线行驶速度不应低于5 km/h时，检验车辆对架空触线最大偏线距离不应小于

4.5 m e

18.2-2.5 车辆行驶中仪表、灯光、信号和发电机均叹工作正常。

18.2.3 车辆制动试验

18.2.3. 1 制动器的间隙按规定调整后，制动器室的推扦工作行程应符合下述规定:膜式前轮为20

25 mm，后轮为28̂ 33 mm:活塞式为20-25 mm 车辆气制动性能应符合GB 7258的规定.电制功的

性能应符合本标准i4. 2. 1的规定。
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18.2. 3.2 车辆驻车制动性能应符合CJ/T 5007的规定

18-2.4 车辆滑行检验

    当车辆经行驶一定时间各传动部件达到正常温度后，停在平坦、干燥的硬质路上，在车辆静止情况
下，用拉力计拉动空载车辆，其拉力不应超过空车质量的1.8000

18. 3 车辆路试后检查

18.3.1 路试1-U，牵引电动机、制动鼓、轮毅、减速器壳等外表温度不应高于60 c，齿轮油温度不高于

8三c，

18. 3.2 路试后应进行车厢漏电和总成密封紧固检查车厢不得漏电、漏水，各总成不得漏油、漏气，各
部螺栓不得松动。

18. 3. 3 路试后，对转向装置、铰接装置、传动轴的各部螺栓及钢板弹簧U型螺拴、半轴螺拴和轮胎螺

拴必须再检查紧固一次。

18.4 车辆修理竣工出厂的规定

18.4. 1 车辆修理竣工后，按车辆检验技术条件进行检查验收，并由承修单位签发合格证并在车厢内壁
前客门上方原产品铭牌右侧安装修理铭牌，铭牌内容为:

        修理竣工日期;

    b. 修理厂编号;

        修理厂名。

18-4.2 车辆检验合格后，承修单位必须将填好的车辆档案(包括修理项p、更换主要零部件、车况等)
随车交给送修单位。

18.4. 3 车辆出厂后，车辆质量保证期不得少于20X10' km(或0. 5a)。质量保证期内，在正常使用和保

养条件下因修理质量引起的非正常损坏，应由承修单位负责返修

标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载
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  附 录 A

电阻调速装t

  (补充件)

Al 主令控制器

Al. 1 控制排

Al. 1. 1 触头应无烧痕，接触面平整、光洁.接触面积不应小于原面积的80 ，使用厚度不应小于

1. 5 mm，阻容保护有效。触头臂及滚轮应工作可铭。

Al. 1.2 底板应完整，安装牢固。绝缘性能良好

Al. 1. 3 凸轮完整，安装牢固，各凸轮应相互平行，11与转轴轴线垂直

Al. 1. 4 凸轮转轴应无弯曲变形，轴线直线度公差为。4 mm,

Al-2 倒顺排

Al. 2.1 触头应无烧痕.接触面光滑，安装牢固，绝缘性能良好。

Al. 2.2 绝缘基座应完整无烧痕，且安装牢固，绝缘性能良好

Al. 2.3 转轴应无弯曲变形，轴线直线度公差为0. 5 mm.

Al. 2.4 绝缘底板应完整，无烧痕.绝缘性能良好。接线端子编号清晰整齐。

Al. 3 制动排

Al. 11 触头应TL烧痕，接触面光滑，使用厚度不应小F].5 mm.阻容保护有效

Al. 12 桥形板应无变形.L作平稳可幸 方铁芯应动作灵活.绝缘端头磨损量不应大f" 1. 5 mm

Al. 3.3 绝缘底板应完整.安装牢固，绝缘性能良好。

A1.4 基座

    基座应无变形.左右基座须相互平行，且与轴承座轴承孔轴线垂直

Al.5 转动及限位停挡装跪

Al. 5. 1 齿轮副应啮合LE确，25轮鼓转动灵活。

Al. 5.2 档位应分明准确，锁止可靠。

Al. 6 外罩

    外罩应无变形，衬板和涂层完好，锁具齐全有效，涂层光滑。

Al. 7 技术数据要求

    榨制、制动、倒顺排各档位应开合顺序正确、可靠 技术要求应符合附录B表B19要求

控制 屏

控 制屏板

  电伉器、电容器、电阻器应符合设计要求，安装牢固，对电路保护有效。Sl.-1型电抗器技术数
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据见附录B表B20,
A2.1. 2 导线规格应符合设计要求，敷设导线必须横平竖直，排列整齐，且与板面贴紧卡牢。
A2. 1. 3 屏板应完整无焦黑、碳化痕迹，局部损伤后，应恢复原机械强度和绝缘性能，层压板须浸漆.石

棉板必须煮蜡后涂抗弧漆。

A2.1. 4 板面各电器和接线端一子的符号、编号字迹清晰.排列整齐，并与对应的电器相一致。

A2.2 接触器

A2. 2. 1 触头无烧痕，接触面光滑，安装牢固。主触头的线接触长度不得小于其宽度的80X.磨损量不

得超过1. 5 mm,辅触头接触面不得小于原面积的80% 其技术数据见附录B表B20,

                                                                                                                                                                      27
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A2.2. 2 消弧罩完好，夹持正确可靠，引弧角无严重烧痕。软连接线不应有断股，消弧线圈匝间无短路，

安装牢固。

A2.2. 3 吸持线圈安装牢固，其规格和绝缘性能参见附录B表B20,

A2. 2.4 衔铁无变形，动作灵活可靠，隔磁铜板完整有效。

A2. 2. 5 接触器和电抗器修复后，按附录B表B20测试

A2.3 继电器

A2.11 触头无烧痕 接触面光滑，接触面不应小于原面积的80 ya，其技术数据见附录B表B21.

A2.3. 2 线圈安装牢固，其规格和绝缘性能见附录B表B21,

A2.3.3 衔铁无变形，动作灵活可靠。

A2.3.4 继电器修复后，按附录B表B21测试。

电阻器

串联电阻器

  电阻带完整，断裂焊接不得超过两处，且不准重复焊接。锈蚀处应重新更换一段。匝间无短路。
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电阻值见附录B表B22,
A3.1.2 瓷瓦无断裂，支架无变形，衬垫齐全，装配牢固。

A3.1.3 云母管完整，无老化现象，瓷绝缘子无裂损，绝缘垫齐全有效。

A3.1.4 框架无变形，防腐涂层完好。
A3.1.5硬连接件整齐，连接牢固。铜硬连接线完好规整。接线板无烧痕.板面接线编号字迹清晰整齐，

安装牢固。

A3.1.6 电阻元件装配位置正确牢固。框架底角安装尺寸应符合设计要求。各段电阻值见附录B表

B22e

A3.2 并联电阻器

A3.2. 1 电阻丝无锈蚀，匝间无短路.与绝缘子缠绕平整牢固。绝缘子无裂损，螺旋槽规整。

A3.2.2 电阻元件支架与安装支架无变形，安装牢固。
A3. 2.3 接线板板面编号字迹清晰整齐，与支架安装牢固。

‘3.2.4 壳体无变形，石棉衬垫完整，锁具齐全有效。

A3.2-5 各段电阻值见附录B表B23,

A3.3 应急回场电阻器

A3. 3. 1 材料标准与要求见本附录件A3. 1,

A3.3.2 转换刀闸用单刀双投220̂-300 A,380 V,

A3.3.3 BK型电阻值在20℃时等于3.5一4 fl.

标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载
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  附 录 B

修理技术数据

  (参考件)

表BI 直流牵引电动机和空气压缩机电动机枢轴与轴承、风扇、压圈、换向器套筒配含数据 mm

组 合零件 工页 目   ZQ-90

  ZQ-60

牵引电动机

型 号

    { {-

  ZQ-90-5

牵引电动机

ZQ13-1. 9 YDOI一1.5

空压t电动机 空压机 电动机

原十产

f尺寸

轴承内径 050- 】， 邵。十含帐 02爪吕上 025 注

枢 轴前

端 轴欢

轴 径 050士1舅1 050托:N P19 }嗯} 妇式川人;

配合间隙

  和过盈

原生产厂规定 0. 032~ 一0. 003}一 0. 025~ 十0. 016一 0. 027~ 一 0. 002卜 0.027一 一伙 002

修 理允许 0. 032̂ --0. 0031- 0. 025一 十0. 0161- 0. 027̂  - 0. 002卜 0. 027- 0.003

轴承 内径 0654-is 465'0

枢轴与后

端轴 承

原 生产

)尺寸
轴 径 465:0.0若 460.0吕

425_认。

42;:2.淤

"30

妇0土灯，”

— 一~-~-一一~ 一 -一~

配合间隙

  和过 盈

原生产厂规定 卜。038--0. 0031-0. 030一二。. 0191-0. 027--0. 002 0. 097~ 一0. 002

修理 允许 一 0.038~ 一0. 0031- 0. 030~ 牛 0. 0191-0. 027~ 一0.0021一0. 027~ 一0. 002

原 生产

厂尺寸
枢轴与

  风扇

风 扇内径

轴 径

075̀cJ  0

475丰名粼

475'黔

075t-刹{;

031% a“  '

43028,00z

配合间隙

  和过 盈

原生产r规定 1-0. 120--0. 060-0. 062~一0.0131-0.017̂-+0.019

修理允许 卜0. 120一一0. 0601- 0. 062一一0.013卜0. 017~十0. 019

原 生产

厂尺 寸

压圈内径 确78+忿”，。 081-会。3“ P2-留"

枢轴与

  比圈

轴 径 478丰{溉 481北: M 432_0.0

卯6=.0 .,_

436=0. }�}

配合间隙

  和过 盈

原生产厂规定 卜0. 040--0. 01a-0. 073~一0. 0161一。.099~ 一。.0431一。.107一一0. 03

修理允 许 一 0. 040~ 十 0.010一 0. 073~ 一 0. 016一 0. 099~ 一0. 043}一0. 107~ 一0. 035

原 十产

]尺寸

套筒 内径 460 463-尸3  0 4284乙““1

枢轴与换

向器套筒

轴 径 4601 063--'} 0< 428绍:彩

"31

031下

配 合间隙

  和过 盈

原生产厂规定 卜0. 055~一0.005卜0. 06卜 一0.011卜0. 030 - t 0. 008卜0. 05'2~一0. 008

修理允许 一0. 055~一0. 0051-0. 061~ 一0. 0111一0. 030- t 0. 008一0. 052一 一0. 008

?9
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表B2 直流牵引电动机和空气压缩机电动机端盖和轴承、机座配合数据 m m

组合零件 项 目

型 号

  ZQ-90

  ZQ-60

牵引电动机

  ZQ-90-5

牵引电动机

  ZQB-1. 9

空压机电动机

  YDOI-1. 5

空压机电动机

前端 盖

与袖 承

原生 产

厂尺 寸

端 盖孔 径 拟10-翎矜 拟10驾黔 462-$8N 0520 MS

轴承外径 拟10-肠 声110一 6. ozz 462一畏。 052-们，

配合间隙

  和过盈

原生产厂规定 一0. 012-+0. 038一 0. 013- -1-0. 044一 0.010~ 十 0. 033一 0. 023- + 0. 021

修理允许 一0. 012--+0. 038一 0. 013- + 0. 044一 0. 010- + 0. 033一 0. 023- 小 0.021

后端盖

与轴 承

原 生产

厂尺 寸

端盖孔径 4140_0:0; 扒40绘瞅 462=况 472''-Uzn

轴承外径 4140_0.,， 0140-叙 062 -8 ozz 472-00.,3

配合间隙

  和过盈

原生产厂规定 一0. 014- +0. 045一 0.014~ 十 0.051一 0. 010- + 0. 033一 0.023~ 十 0.021

修理允许 一 0. 014- + 0. 045一 0. 014 - 1 -0. 051一0. 010-+0. 033一0. 023̂-+0. 021

端 盖与

  机座

原生产

]尺 寸

机座孔径 0460名“‘。 乡490'牙。‘名 02651“，。 4220士0. 016

端盖直径 拟60 ,料a, 拟90瑞撇 那65'8' 0'e 拟20'8 '

配合间隙

  和过盈

原生产厂规定 一 0. 045- + 0. 055一0.045~十0. 057一0. 018̂ --1-0. 050一0.016~ 十0.061

修理允许 一0. 045̂-+0. 0601一 0. 045~ 十 0. 06C一0. 018-+0. 05C一0. 016--+0. 061

表B3 空气断路器技术数据

项 目 名 称
型 号

QDS1-1S 1.G-03 QDS5-21

额定电限,V 600 600 600

最大电压,V 750 720 720

额定电流,A 140 200 300

整定电流范围,A 200- 600 200- 600 450- 600

分断时间，5 0.04 0.04 0.026

触头数据

初压力，N

终压力，N

超程},mm

开距 ，mm

便用厚度 mm

30- 55

90--140

  )5

13- 16

  >6

30- 55

90- 140

  >5

13- 16

  >6

1 50-60

          60- 70

            4士 1

          I1士 I

          )2

线圈数据
导线标称尺寸.mm

匝数

2.83X25

    11

3.20X 25

    I1

2.5X{0

    9

飞弧距离，mm < 140 < 140 < 150

注 ① 指的是动、静触头滚动距离

    ② 指湘潭电机厂新产品， 标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载
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表B4 不同地区和气温时蓄电池电液的密度

地区使 用

环1A温度

    C

一 酸性蓄电池 碱性蓄电池

夏 季

  g(-'

冬 季

9/(m3

配制质量比

  碱 :水

密 度

  9厂cm，

f-10- +45 1.24 1 忿4 1:5 1. 18立0. 02

一 10一 +35 1. 21 1 26 ]:3 1 歹!士 0. 02

一 25- + 10

」

              1.25 1.28 1:2 1. 25士 0.01

一 40一 一 15 1. 25 1 29 1:2 1. 28士0. 01

表BS 传动轴主要配合数据 nln人

组合零件 项 目 配 合 数 据

万向节轴承与突

缘叉的轴承孔

原生产

)尺寸

叉孔孔径 $39'.0,.探一脚花’

轴承外径 $39补 }

配合间隙

和过盈

  原生产厂规定 i一0. 010一一。.052(一。.015一-0.09)

修理允许 一0. 010~ 一0. 08(H 一0. 015~  -1- 0. 080

万向节轴承与

十字轴轴颈

原生产

J尺寸

滚针切圆内径 那5̀}< ..;�心  '

十字轴内径 那5二袅盅

配合间隙

和过盈

原 生产厂规定 +0. 020一一0.090(+0.010--+0.080)

修理允许 +0. 020--+ 0. 1 10(十0.010一+0. 130)

传动轴管与万向

节叉和花键轴

原生产

厂尺寸

轴管孔径 户84士0. 200

套管叉、花键轴直径 郁4:抓

配合间隙

和 过盈

原生产厂规定 一 0. 970~ 一0.340

修理允许 一 0.970~ 一 0. 340

传动轴花键与

    滑动叉

原生产

)尺寸

滑动叉键槽宽 5一尸5“

轴花键宽 5-料s

配合间隙

和过盈

原生产厂规定 +0. 025-+0. 115

修理允许 干0. 025-丰0. 300

注:括号内表示CA6150D,CA6900D数据
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表B6 半轴管与桥壳承孔的配合数据 m m

型 号子卜泛一 第一道 第二道 第三道 第四道

CAIOB

CA I OC

CA15

            一

原生产

厂尺寸

{

桥壳轴承 075-00."0 必3'0。肋 072̀0“6。 卯1'0  0

轴管外径 075 -0. 0a} 073铭:0P.o. 笋72:目孟于( 071;a.掇

} 一
  配合间隙

  和过盈

原生产厂规定 一 0.090~ 一 0. 02C一0.135~一0.015一 0. 135~ 一 0.015一0.135~ 一0.005

修理允许 一0.090~一0. 020
                                一
一 0.135~ 一 0. 015
l

一0. 135~ 一0. 015一0.135~ 一0.015

浦江一土A

原生产

厂尺寸

桥壳承孔 090端;ms 088"a“  0 087冷 “m 那6一矛--086'0

轴管外径 090-U2 那8丰o088*-IN 声87.名店;名 036: 0 0s0

配合间隙

  和过盈

原生产厂规定 一 0.090~ 一 0.020一0.120~ 一 0. 02C一0. 120~一0. 02C一 0.120~ 一 0.020

修理 允许 一 0.090~ 一 0. 02C

一0. 120-0.0节
一 0. 120~ 一 0. 02C
}

一0.120~ 一 0. 020

表B7 半轴与半轴齿轮键槽的侧隙 m m

吧 号

原生产厂尺寸 配合间隙

齿轮键槽宽

  (弧齿厚)

半轴键宽

〔弧齿厚)

原生产厂规定 修理允许

CAI OB

CAIOC

CA15

6. 17=0,:毖 6. 17-;. zss 十0. 040~ 十0.335 +0.040~十0.500

浦江一1A 6.3-'n:溉 6. 3='跳 +0. 160̂ -占0. 250 +0. 160̂ -+0. 500

表B8半轴套管、轮毅与轴承的配合数据 m m

结合

零f牛
项 目

型号、配合数据

CAIOB

CAIOC

CA 15

CA6900D,CA6150D 浦江一1A

内 外 内 外

轮毅轴

.A与,}

轴套管

l
  原生产厂

    尺寸

轴 承内径 妇5一肠15 粥0-孤11
                  一

O80_o,ss
l

    "90-1:。 085_$。，。

套管外径 "75=o.戳 那0-拙克且 $80-0. sso 帕0-o:onn
  那5:0.M

(与锁套配合)

  配合间隙

  和过盈

一

原生产厂规定
+0.015一}
、。，。6。 }

                一

!一。.。。。_
} 、。.。;。
l

+0.060-

+0. 015

一0. 005-

+ 0.038

一 0.012-

一 0.055

修理允许
十0.015-

+ 0.080
一一

一 0.005-

+ 0.060

一 0. 012-

一 0. 050

标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载
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续表 BS 】1 1们 飞

结 合

零 件
工页 目

型号、配合数据

CA10B

CA10C

CA15

CA6900D、CA6150D
                                          」

浦江一IA

内

          习

外 内 勺卜

轮毅轴

承与轮

毅

            }
                        l

原生产厂 1

  尺寸

轮毅孔径 丸35二枕韶
              {
们4。瑞 器 抓钊拭。滋

                一

笋160二纪月;音 拟鸦’戈器

轴承外径 刃35一盆1， 拟40_趴‘，
                  一

户1生。_月。
!

    娇160月2、 拟50-

配合间隙

  和过盈

原生产厂规定

              一
一0.068~ 一

一0 010
�一

}一。.。1。-

}
一0.010~

一0 068

厂一。.。6。一
      一0 003

一 O OG3一

  一肠toe飞

修理允许
一 0.068~

一 门‘010

」
一

一0 068~

  一0.0心3

一 0.06卜~

一门.叼3

注:浦江 IA型外轮毅轴承与半轴套管间通过锁套配合.

                    表Bg 轴承与圆锥主动齿轮及轴承孔的配合数据 n ln 】

结合零件 配 合

壳 r轴承孔直径 }卢110

原生产厂 1泛寸

轴承外径 {拟p

配合{日隙和过盈

原生产厂规定 一 0 059~ 一 0 009

修理允许 一 0.059一 十 0.015

  原生产厂尺寸

一
一 一

壳子轴承孔直径 似40二杨器

轴承外 径
�一

赶40 肠1，

原生产厂尺寸 一— — 一一-----州---—

后轴 承与轴颈 卜— 一一

}配合间隙和过盈

丝羊一}.翌竺一 一一一
原 生 产 J 规 定 } 一O Q3日~ 于0 003(一0 002~ 一 0.U36)

�� � ���粄修 理允许{
注:括号1匆为CA6900D、CA615o1)数据，
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表B10 差速器装配主要配合数据 nl」11

结合零件
」
{ 项 目
}

型 号、 配 合 数 据

CA10B、CA10C、CA15 CA6900D、CA6150D

差速器壳与

半轴齿轮

原生产厂尺寸

壳体孔径 价75一合“.。 声日0侣“‘0

齿轮轴径 归5二歇溉3 葵80二段铃复”

配合!可隙和过盈

原生产厂规定 +0.065~十0 165

修理允许 十0.065~十0.300

差速器壳

与十字轴

原生产厂尺寸

壳体孔径 那8:扰貂

十字轴径 价28+合“JO

配合间隙和过盈

原生产厂规定 一0.010~ + 0.050

修理允许 一0010~+0100

十字轴与

行星齿轮

一原生产厂一
齿轮孔径 似8丰洲韶

十字轴径 护28十9’0

一“
原生产厂规定 +0 070~ 十 0.150

修理允许 +0.070~ + 0，250

表 Bll 转向节主销、衬套、转向节及前轴的配合尺寸 nlnl

结合零 件 项 目

型 号

CA10B、CAI((、CA15 浦江一IA CA6900D、CA6150D

转向节主

销与衬套

原生 产

厂尺 寸

衬套内径 那8拙挑

  拟。丰吕翎

〔尼龙套压入

后铰削尺寸)

拟2:枕谷

主销直径 那8_欲。、， 似Q_肠二 似2一纵飞。

}

  配合间隙

    和过盈

原生产厂规定 {一+0.025一+0·077 +0.025~+0.077 +0.025~ 十0066

� }修理允许 +0。025~+0.077 十0.025~+0.077 +0.025~ +0.066

前轴与

  王销

原生产

.厂尺寸一

主销孔径 那8:鱿琵 例。儿批 拟2此耀‘

主销直径 妇8一盆]7 粼。滚。比 粼2一肠“

配合间隙

  和过盈

原生产厂规定 +0.010~+0。052 十0。009~ 十 0.050 十0025~十0.080

修理允许 +0010~ +0.052 十0 009~十0.050 +0.025~+0.0日0

标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载
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续表 Bll 们 1 111

结合零件 项 目

型 号

CA飞OB、CA10C 、CA15 浦江 一IA CA6900D、C八6150D

转向节与

主销衬套

    原生产

{厂尺寸

承孔孔径 笋41+合”3， 娇13一月“3， 拟苏一舒邓

衬套外径 内1织;歌 似3立黔器 粼5二洲石

配合间隙

  和过盈

原生产厂规定
                          l
    十0.175~ 一0 086

l
一0.280~+0.141 一0.175一 一0 097

修理允 许 +0.175~一0.065 一0.280~ + 0.141

注:铃为前轴端主销钢背复合衬套内径数据。

                      表B12 轮毅轴承与轮毅及转向节的配合尺寸 力lr】1

结合零件

                一
项 目

} }型号

CA10B、CA10C、CA15 浦江一IA CA6900D、CA61乃OD

轮毅内

轴承与

转向 节

        {
原生产 ’

厂尺寸

      轴承内径
l

拓5一咒。 如。_认 郎5~含。

转向节内轴径 痴5二州拷 那。二耗招 那5二株{写

配合间隙

和过盈

原生产厂规定 一0.003~ +0，035 一 0，005~ 十0.C毛0 +0.(}15~下0.U43

修理允许 一0.003~ 十0.055 一 0.005~ +0 055 丰0015~+On55

                    一

                  一

轮毅外

轴承与

转向节

l

l

    原生产

    厂尺寸

轴承内径 妇0一轰。 内5_忿。1: 那。一口

转向节外轴径 拟。二拙姿 似犷毓耀 价50二尽牙旦芝

配合间隙

  和过盈

原生产厂规定
                                        l

一0.002~+0.027 一 0 003~ + 0.025 一0003~ 土0.02几

修理允许 一 0 002~ 占 0 040 一 0.003~ + 0.040 一0.003~十Q.040

轮毅内

轴承与

  轮级

原生产

厂尺寸

轮毅孔径 拟20二料;右 拟30二拙韶 笋130二吕‘言复

轴承外径 们20_孰 拟30一肠1。 协130_户，1，

配合间隙

  和过盈

原 生产 厂规定 一0.059~ 一0.009 一0.068~ 一0‘010 一 0.068~ 一 0 010

修理允许 一 0.059~ 一0.009 一0.068~ 一 0‘010 一 0.068~ 一0 01弓

轮 毅外

轴承与

  轮毅

      }

原生产

广尺寸

轮毅孔径 妇。二忿批 妇00二料蛋委 拟10二月伙

轴承外径 卯。一肠1 内00一名。比 月10_次

  配合间隙

一和过盈
一

原生产厂规定 一0，059~一0.009 一0 059~ 一0，009 一0059~ 一0，阳)9

修理允许 一0 059一 一0 009 一 0.Q59~ 一0.009 一 0.059~ 一 0.)、9
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表B13 转向器壳体、侧盖、转向臂轴、轴承、衬套及上、下盖的配合尺寸 nlm

结合零件
{ {
} 项 目

一

型 号

�一

CAIOB、CA10C、CA15、

        浦江一IA
CA6900D、CA6150D

壳体侧盖与衬套

原生产厂尺寸
壳体、侧盖孔径 币41十含”各。 郊8+牙。跳

衬套外径 开 口衬套 妇8招毖

配合间隙和过盈

原生产厂规定 一0.042~ 一0.001

修理允许 一0 175~ 一0，050

转向臂轴与衬套

原生产厂尺寸

衬套内径 们8绍彩 拟2二翻考急

轴 径 价38十名“足了 价42十吕“，，
                                  一

配合间隙和过盈

原生产厂规定 +0.025~ + 0 077 十 0.025~ + 0.089

修理允许 +0025~ +0.077 十0.025~ +0.089

壳休与轴承

原生产厂尺寸

壳体孔径 价72十吕”毛‘

轴承外径 卯2_乳二

配合间隙和过盈

原生产厂规定 0~+0.059

修理允许 0~+0.093

转向螺杆与轴承

原生产厂尺寸

转向螺杆轴径 们0士翻占;

轴承内径 无内圈 那。~袅。切

配合间隙和过盈

原生产厂规定 一0.025~+0.002

修理允许

          }

_卜、一下盖轴承

        {

}
  原生产厂尺寸

上、下盖轴承处孔径 刃2拐沼呈

轴承外径 声72_9o1，

  配合间隙和过盈

一

原生产厂规定 一0.012~ +0.037

修理允许

壳体与上下益

                            一

原生产厂尺寸

I

壳体上、下盖承孔孔径 户86+合。.嘴

上、下盖配合处直径 卢56_吕月，;

配合间隙和过盈

原生产厂规定 0~十0。108

修理允许

标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载
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表B14 制动凸轮轴与支承孔配合数据 n lnl

结合零 件 项 目

型号 、配 合数据

CAIOB、CAIOC、CA15 CA6900D、CA615OD 浦江 IA

前凸轮轴

与支架

原生产

J 尺寸

支架承孔径 哪8一犷5“
                  {

声38十吕”」， 势38尹比

凸轮轴径 那8二刹韶 笋38二挑;; 那8二;拼

  配合间隙

}“过盈

原生产厂规定 一 0.032~ 十0，150 +。.。25一十。.，。3」不 025一。·‘、9
修理允许 +0.032~上p.15O J +0*025~+0‘103

  娜卜沪。 { 声38一黔

一 O 02)~ 一0.119

价38丰出)乙日

后 凸轮轴

与支架和

支承座

原 生产

厂尺 寸

支架支座承孔径

凸轮轴径 那8“枕貂 价38爪{)几公 那犷执;了

                      一

  配合间隙 一

一 和过盈

原生产厂规定
                            {

+0.340~ +0.5三0
一

十 0.170~ + 0.271
                                                I

，0.323一一0.537

修理允许 + 0 340~ 十 0.550 卞 0.1了0~ 十0.271 + 0 325~ 一 0.53?

表B15 制动蹄片轴与制动蹄片轴孔配合数据 In n 飞

型号

原生产厂尺寸 配合间隙

制动蹄轴承孔 蹄片轴直径 原生产厂 规定 修理允许

CAIOB、CAIOC、CA15 尸吕一洲- 那肛时乳 十 0 060一 一门.1了月 十 0.060~ 一 0.175

CA6900D、CA615OD 郑2一尸邢 那2二洲毙 + 0 025~ +0 075 斗 0.025~ 山0 075

浦江一IA 卯8洲f。 卯肛封鸽 +。。‘:一。几:J斗 0.065一 +0.16卫

表B16 制动磨擦片与制动鼓间隙 n l l]1

型 号

配合数据

凸轮轴端 蹄片轴端

CAloB、CAloC、CA15、矛甫江门A 0.400~ 0，600 0.200~ 0 毛00

CA6g00D、CA6150D 在挡油盘检查孔处测量间隙。.600一1.0。。

表B17 空压机气缸、活塞、活塞销、连杆、连杆衬套配合数据 11飞n l

结合零件 项 目

型号、配合数据

三缸 VDI.61 二缸

气缸与
活纂

原 生产

厂尺寸

缸 径 那2+尹即       郑5尸叨
}

灯5士拭1{

活塞外径 杯2二解邵 那5二公溉 厂6二扮泥

  酉己合间隙

1和过盈

原生产厂规定 一 0.030一 十 0.090 一 0.130~ 么 0.190 +0.129~十0.205

修理允许 + 0030一 +0t090 + 0 130~ ， 0.190 土 0.129~ 山0 205
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续表 B17 nlrll

结合零件 项 目

型号、酉己合数据

三缸 VD15一1 二缸

活 塞与

活 寒销

原 生产

J尺 寸

活塞孔径 似2.犷皂耀 似0公。2‘ 扒8二料健景

活塞销外径 拟2.5一肠.5 似0二掀岌石 妇8二洲钾

配合间隙

  阳过 盈

原生产厂规定 一 0 012~ + 0.018 +0007~ +0‘041 一 0.014~ + 0.008

修理允许 一0.012~十0.018 + 0 007~ +0.041 一0，014~ 十0 008

了.亏窄销

与衬套

和J奎杆

连 乍「’J

  季Jf寸

原 生产

J尺 寸-

衬套内径 们2.5段漂 那0丫扒 拟8+盆’眨

活塞销外径 拟2.5一月。 卯优洲鉴不 引8二洲碑

配合间隙

  和过 盈

原 生产 厂规定 一 0.005~ + 0.022 十0.007~+0.0‘1 +0.006~ + 0.028

修理 允许

连杆孔径

一 0.005~ ，0‘022 斗0 007~ + 0.041 +0.006~ 十 0.028

解 放型 沪型

笋30{““‘

无衬套

厉(生产

丁一尺寸
们 1别，， 拟6‘冲‘啊

衬套外径 笋14草芯{孟示 拟6二跳复泛 们0二洲{丫

配 合n引冰

和过盈一

原生产厂规定 一0.155~ 一0.06〕 十0.020~ 十 0.062

{ 修理允许 一0.15乌~一0061 +0.U七u~ + 0.062

表B18 空压机曲轴箱、轴承、曲轴、连杆之间的配合数据 n l 】1〕

辈霖 项 目

配 合 数 据

三 缸 二 缸 VD1 5一1

留鬓履

一原L产
  r‘尺 寸

解1!}‘孔径 郊0认二 卯2瑞默 卯2筑粼

轴承外径 那0_叙!」 价72 ‘. 妇2只‘。

配合间隙

  和过盈

原生产厂规定 一0.035~+0.013 一0.021一 山0.022 一0.021~+0.022

修理允许
                                      一

一 0.035~ + 0.020

一

一0.021一+0.022 一0.021~十0.022

曲轴和

  舰U穴

        {

场〔俘毛沪“

厂尺寸

        }

1”承内‘圣
那5七

外轴承 内轴承
那。 踢卜

护3。摘L， 那万一七:

一曲轴州盏 声35士0.008 妇。草“书 那丈掀书 那0北 挑

配合间隙

  和过盈

原生产厂规定 一U.020~十0008
一 0.025~

一 0.002

一。.。3。一 }
十 口.002

一0，025~

一0.002

修理允许 一 0.020~ + 0.010
一 0 025~

一0.002

} _0.030一

      + 0 002

一0.025~

一0.002
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续表 B18 In ll飞

薰霖
配 合 数 据

f贝 [刁

缸 缸 ! VDI互一一

沈 闲型

产肖万
曲轴 直径

  沪 型

萝27’写阴

妇8一乡上。 声30

5卜洲“娜
一
娜

曲轴 和

  皿至丰丁
连杆孔径 卯7 9.叫 妈38 乡30

配合间隙

  和过 盈

原生产厂规定 +0 020一 +0.063 0一 十0.041 屯 0、02~ 十 0.口引

修理允许 +0 020~ +0.063 0~ +0.041 0 01一 +O L厅

表B19 主令控制器技术数据

触头错开距离 mm ! 一

I

倒顺排

触头弹力 N 李3e )队，

触头开距，。m 异8
  l

妻8

制动排

触头弹力，N 毛卫

断 开距离

    m rrl

TKI、TKZ 15~ 17

TK3 9一 玉1

丁K4 7~9

        超行 程

                    n ln l

TKI、TKZ ) 3

TK3 论 另

下K4

l

          〕11
}

表B20 接触器及电抗器技术数据

项目名称
接 触 器 型 号 电抗器划号

CZS一3 CZS一2之 CZS一24 CZS一24一1
          }

ZJ一13 ·ZJ一。3}
          }

51一1

额定电压，V 600 600 600 600 60公

          l

600 {
            !

一

      600

最高压电，V
一

      750
一

750 下50 750

「一

{ 750
l

}

〕 750
                      一

750

最低吸合电压·V 一�一
400 400

一
一 一4。。’

�!

      一�一

月习
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续表 B20

r只廿 r 】 砚护 以 ，

接 触 器 型 号 电杭器型号

沪男 曰 二白 刊 “

CZ5-3 CZ5-22 CZ5-24 CZ5-24-1 ZJ-13 ZJ-03 SL-1

额定电流,A 150 80 5 5 150 80

接触器动作电流,A 0. 032 0.032 0.019 0.019 0. 032 0.030

开距 ，mm 15士 1 9土 1 9士 1 9士 1 15士 1 9士 1

F
超行程,mm 3士 0.5 3.5上0.5 3. 5土0.5 3. 5士0. 5 3.5士0. 5 4士 1

翼 初弹 力，N >15 异15 妻 15 多巧 > I5 )6

终弹力，N )30 )14 >14 妻 14 30--40 14- 16

开距 ，mm 李10 >10 )6 >5

Uh
超行程 mm > 2. 5 〕2.5 2. 5士0. 5 3- 5

壁初弹力，N >1.3 >1.3

终弹力。N > l.7 >l.7 2.5̂ 3.0 3-4

额定电压，v 600 600 600 600 600 600

导线 型号 QZ QZ QZ QZ QZ QZ Q

ORt4{导线直径，mm "0. 12 声0. 11 "0.11 00. 72 沪0. 12 护0. 10 娇0. 74

AIm’1线圈Ph数 44 500 45 000 15 000 1 120 45 000 45 000 1 400

线圈内电阻，口 9 200士6% 10 000士6% 10 000士6% 6.24 9 200士6% 14 000士6环 7. 82

绝缘电阻.MS1 >50 >50 妻50 >50 )50 > 50 )50

*。一导线型 号 TBR TBR TBR TBR TBR TBR

3ti
些 ，

导线际准尺寸，mm 2. 83X13. 5 2. 44X 10 矛1.56 笋1. 56 2. 63沐14. 51.95X10.8

圈

线圈匝数 9 10 130 130 10 9

表B21继电器技术数据

项 门名称

名称及型号

过电流断电器 低电压断电器 过电压断电器 刹车灯断电器

GJ-03 LJ3-OLA LJ-03 1T8-1 1T8-1 JT8-3

额定电压，V       600
}

600 600 600 600 600

最大电压，V 750 750 750 750 750 750

额定电流,A 150 150

动作电流,A 250士10 0. 15 0.15 0.16 0. 90-0. 95/0. 025

1O
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续表 B21

项目名称

名称及型号

过电流断电器 低电压断电器 过电压断电器 刹车灯断电器

GJ一03 LJ3一OLA LJ一03 JTS一1 JTS一1 JTS一3

动作电压，V 400士15 380土 10         750
{

释放电流，A 0.30~0.35/0.13

释放电压，v 275士10 275士10

触

头

额定电流，A 5 5 5 5 5 勺

  开距，mm

}

常闭 )5 5.5 妻3 5~ 7 6一 8 5~ 7

常开

一

)5 6~ 8 6~8

超行程，mm 2~ 3 2，5士0.5 )2 姿2 妻2

弹力，N

初弹力 2.5 2.4 3.0 )0.80 )0.80 )0.80

终弹力 3‘0 2.与 3.5 〕1 )飞
{

        李1

线

圈

线圈电压，v 500 500 55

导线型号 TBR TBR QZ Q Q QZ

导线标称尺寸。mm 2.63沐1452.IX14.5 价0.10 价0.11 卢0.31 娇0.25 户0.74

线圈匝数 7 5 7.5 44500 47 500 5650 1400 5]5

线圈内电阻，a

(20C)

14000土

  10%

12300士

  10%
5650 194 }。.53

绝缘电阻 M口 )50 )50 )50 )50 必50 )50

表B22 串联电阻器电阻值

电 阻 段 BK型电阻值，口(ZoC)

!

            允 差 范 围

RO~R 1 130 士10吓

R~ RI 0.870 士10环

RI一RZ 1.000 士10州

RZ一R3 0 28U 二10环

R3一R4 0.820 士10纬

R4~RS                       1 126

1

士10洲

RO~RS 5.226
                                        一

                士10坏
l

注:该电阻用于ZQ一60 型复激直流电机
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表B23 并联电阻器电阻值

电阻段 电阻值，0(20 C) 线 径，mm 允差 范围

Al-r9 786 00.34 士 10%

r̂  r9 232 0.60 士 10%

r8^ r7 94 00.80 士10肠

r7- Fl 48 价1.00 士10%

Fl-F2 490 "0.40 士10写

A1- F2 1 650 士 10%

表B24 交流发电机性能及配用调节器型号

发电机型号

规 洛 空 载 负 荷

调 节器型号
额 定电压

    V

额定电压

    V Wl<r/min
额定 电压

    V

额定电流

    A Wt <r/min
濒 足 功 牟

    W

JF132C 14 350 14 1 000 14 25 2 500 FT61

JF152JF21
14 500 14 1 000 14 36 2 500 FT61

2JF500 14 500 14 1 000 14 36 2 500

FT70FT111

2JF750 14 500 14 1 150 14 54 3 500 FT70

JF1714 14 750 14 1 150 14 54 3 500 FT172

JFIOOO 18 1 000 18 1 000 18 18 3 500 FT61

注:全部负极搭铁 。
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